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ESMA YAKAR

1971 yilinda Kocaeli Izmit’'te dogdu. Izmit imam Hatip Lisesi ve A.U. Ev idaresi
Boliimiinii bitirdi.

[k kitab1 olan hastane giinliigii “Sefer Vakti” 1990°da okurla bulustu. Yedi baski

yaptt. Kadin ve Aile, Altinoluk ve Giilgocuk dergilerinde siir ve hikayeleri yayinlandi.
Gtinliik ulusal bir gazetede kadin sayfasi diizenledi.

1989°da  Muammer Dolmaci Senaryo yarigmasinda ikincilik, 1991’de Atlas-
Gosteri’nin Hiciv-Giildiirii senaryo yarigmasinda jiiri 6zel odiilii ve 1999°da Tuzla
Belediyesinin Roman yarigmasinda mansiyon ddiilleri aldi.

Evli ve {i¢ ¢ocuk annesi olan yazar esinin gorevi geregi Kahramanmaras’a yerlesti.
Yazarlarinin tamami bayan olan “Hale” adl1 bir dergi ¢ikardi.

Halen kisisel gelisim konusunda ¢aligmalar yapmaktadir.
Yayinlanmis romanlari:

“Sefer Vakti”, “Gizem”, “Bahar I¢imizde”, “Kir Cigekleri”, “Ozlem Ektim Yillara”
ve “Kiiskiiniim Yagmurlara®’dir.

ELIF BETUL YAKAR

1988 Yilinda Istanbul’da dogdu. Anne ve babasinin yolundan giderek resim ve siir
calismalarini ilk olarak Giilgocuk Dergisinde yayinladi.

1997 yili 23 Nisan Cumhuriyet Bayrami etkinlikleri kapsaminda Kahramanmarag’
temsilen Ankara Biiyiliksehir Belediyesi Cocuk Meclisi’ne katilarak bir teblig sundu.

1999 yilinda 12 Subat Kurtulug Bayrami konulu resim yarismasinda ikinci oldu.

Kahramanmaras’ta ilk yerel TV’lerden olan Yunus TV’de c¢ocuk programlari
hazirlayip sundu. Yazdig: giinliikler “Betiil’iin Giinliigii” adiyla kitaplastirildi.

2003 yilinda Yeni Ufuk Dergisinin hikaye yarigmasinda mansiyon 6diilii aldu.
2007 yilinda Kurtulus Dergisi’nin Yazi isleri Miidiirliigii gorevini aldi.

Ayni y1l Kahramanmaras Mimarlar Odasi’nin diizenledigi resim yarismasinda Ozel
Basar1 Odiilii ald1.

2008 yilinda iilke genelinde gerceklestirilen “Hayatimin Fikri Genglik igin
Girisimcilik” proje yarismasinda K.S.U. adina “Geleneksel El Sanatimiz Sim Sirma”
konulu is fikri ile girisimcilik kredisi almaya hak kazandi.

K.S.U. Pazarlama Béliimii’nii boliim birincisi olarak tamamlayip 2010 yilinda Isletme
Fakiiltesini bitirdi.

Halen Sim-Sirma iizerine ¢aligmalarini siirdiirmektedir.
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TAKDIiM

Giizel ve dogrunun kesistigi noktada bir ahenk meydana gelir.
Iste o ahenk sanatin ve askin sesidir dense yeridir. Giizel ve dogru
yoksa, orta yerde ask da yoktur sanat da.

Binlerce yillik tarihinde bu topraklar giizeli ve dogruyu aramistir
hep. Bu giizel ve dogruyu kimisi dile getirip “Maras senin yazin var /
Cekilmez poyrazin var / Seni sevene karsit / Bir kiz gibi nazin var”
derken kimi de nakis nakis islemis kiymetli kumaslara...

Tiirk’iin Orta Asya’dan beri gittigi her yere gotiirdiigii saraglik bu
topraklarda agkla yogrulup sim sirma olmus. Sonra da Sitti Hatun’un
kirk sandik ¢eyizi ile Osmanli Sarayi’na tasinip tiim bir diinyanin
hayran kaldig1 eser olmus.

Admi “Maras Isi” diye literatiire kaydettiren sim sirma Maras’in
0z kiiltiirti, gen¢ kizlarimizin géz nurudur.

Bu g6z nuru meslegin kaybolmaya yiiz tutmasina gonliimiiz razi
olmadi. Hem kalem sahibi hem de meslegin uzun yillar egitimini almis
iki kardesimiz bas basa verip uzun bir ¢alismanin ardindan bu eseri
meydana getirdiler. Her ikisine de tesekkiirler ediyor, ellerine saglik
diyoruz.

Ve inaniyoruz ki bu eserin de verecegi katki ile bu gbz nuru
sanatimiz, giizellik var oldukca varligini koruyacak ve giizeli daha
giizel kilacaktir.

Mustafa POYRAZ
Kahramanmaras
Belediye Baskam
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ONSOZ

Tarih¢iler Maras’1 anlatirken meshur Kapaligarsi’sinda sim-sirma
kiyafetlerle carsida gezinen birbirinden giizel Tiirkmen kizlar
anlatmadan gecemezler.

Sanayinin gelisip el sanatlarini yok ettigi giiniimiizde sim-sirma
islemeciligi de can c¢ekisen mesleklerimiz arasina girdi. Gegmiste
sadece Marag’ta 9000 dokuma tezgahinda Tiirkmen konar-gogerlerin
isledigi ve tiim bir yoreye dagilan dokuma kumaslar bugiin artik yok.
Ayni sekilde koskerlik, saraglik, bakircilik, aga¢c oymaciligr gibi
meslekler de eski onemini kaybetti. O giizelim el emegi géz nuru
eserler yerini ucuz ve ucube sanayi iirlinlerine birakti.

Geleneksel el sanatlarimiz i¢inde isleme sanatlarinin ayr1 bir
yerinin oldugu herkesge malumdur. Ozellikle sim-sirma islemeciligi
basli basmma bir giizellik, goz kamastiran bir maharet, seyrine
doyulmayan bir harikaliktir.

Tiirk el sanatlarinin ilk 6rnekleri Orta Asya Tiirklerinde kargimiza
cikar. Bu sanatlar zamanla Anadolu da gelisir ve zenginlesir. Belirli
yoreler belirli sanatlarla 6n plana c¢ikarken Marag da sim-sirma
islemeciligi ile isim yapar. Hatta Maras sirma islemeciliginin vatani
olarak kabul edilir ve ortaya ¢ikan iirlinler “Maras isi” diye adlandirilir.
Tarihini ise Selguklulara kadar gotiirmek miimkiindiir.

Sirmacilik Onceleri saraglar tarafindan yapilmistir. Bunlar kege
lizerine islenen ve is¢iligi kaba olan {irtinlerdir. Fatih Sultan Mehmet’e
es olarak Maras’tan giden Sitti Hatun’un 40 katir ylikii sirma isi ¢eyizi
bu sanatin Trakya bdlgesinde ve bilahare Istanbul’da yayilmasimi ve
gelismesini saglar. Zamanla sirma islemeciligi saracliktan ayrilarak
0zel bir sanat dal1 haline gelir.
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Onceleri saraglar tarafindan at basliklari, dizginler, egerlerin
altima konan kecgeler, asiret beylerinin c¢adirlarina serdikleri kege
sergiler lizerine islenirken zamanla geliserek kadin ve erkek giyim
esyalari lizerine daha ince ve narin bir sekilde islenmeye baglar.

Gliniimiizde sim-sirma iglemeciligi resmi kurumlarin da destegi
ile Kahramanmarag’ta yasatilmaya c¢alisilarak c¢antalar, kadin
ayakkabilari, seccadeler, bohgalar, masa ortiileri, para keseleri, Kur’an
kaplar1, albiim kiliflar1, gozliik kiliflari, aba, yelek, salvar, zibin ve
bindalli kadin elbiseleri {izerine islenerek yasatilmaya caligilmaktadir.

Anadolu insaninin geleneksel yasaminin canli sahidi olan,
ruhundaki bitmez tliikenmez giizellikleri disa yansitan sim-sirma
islemeciliginde iizerimize diisen sorumlulugun farkindayiz.

Bu sorumlulukla bu giizelim sanat1 yagatmak ve tanitmak ¢aba ve
gayreti ile karsinizdayiz ve bikmadan bu yolda mesafe almaya gayret
gosterecegiz.

Esma YAKAR - Elif Betiill YAKAR
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ISLEME SANATI

Insanlar var oldugundan beri giydigi ve kullandig1 tiim esyalarin
once ihtiyaglarin1 karsilamasina onem vermis, hemen ardindan da
kullanigh hale getirilen her esyanin goriintiisiine ve siisiine de dikkat
etmistir.

Eski donemlerde kiyafetlerin kesilmis ana pargalarin birbirine
dikilmesi sonrasinda bu dikis yerlerinin gériinmemesi i¢in gizli dikisler
ya da bu dikisi kapatacak siis dikisleri tasarlanmis ve uygulanmistir.
Ardindan dekorasyonda kullanilan esyalarin da siislenmesi, insanlarin
yasadig1 yeri de daha hos, 6zenli hale getirmistir.

Isleme, cesitli kumas ya da deri kege, el dokumas1 kumaslarinin
lizerine igne veya t1g gibi isleme araglariyla elde yapilmakta iken son
donemlerde makinelerde cesitli iplikler kullanilarak (ipek, yiin, sim, tel)
yapilan desen bezemedir.

Islemeler tarih boyunca iki ana guruba ayrilir.
a) El islemeleri (el nakis)
b) Makine islemeleri

El Nakisi: Tarih boyunca geliserek giinlimiize gelmistir.
Tekniklerle birlikte kullanilan malzeme ve igneler de gelismis ve ¢ok
islevli hale gelmistir. 16. yy. dan itibaren en ¢ok ragbet gdren ve
giiniimiize uzanan tekniklerin en 6nemlileri sunlardir:

Tiirk Isi, Hesap Isi islemeler (bunlar da diiz veya verev ya da
gbzeme, antika, ajur ¢cekme, pesent, balik sirt1, civan kasi, ciger deldi,
sarma, hasir igne) gibi alt tekniklerden olusur. Bunun disinda el nakisi
cesitleri sunlardir.

Aplike, Zincir isi (suzeni), Cin ignesi, Antep isi (file), Tel kirma,
Dival igleme (Maras isi sim sirma), Beyaz is, Sarma, Pul ve Boncuk
bezeme, Bolonya ignesi, Kum isi, Atma isi,Goblen isi ve Kanavige’dir.
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TURK TARIHINDE ISLEME SANATI

Insanoglu yaratildigi giinden bu yana &rtiinme ihtiyacini
gidermekle birlikte kendini daha giizel ve hos gdsterme ¢abasina da
girmistir. Giyilen ve kullanilan diger giysi tiirli aksesuarlar1 gesitli
yontemlerle isleyerek miikemmel hale getirmek icin biiylik c¢abalar
gostermistir. Ozellikle “kasnak ve gergef” denilen araglara gerilerek
islenen esyalar, ¢esitli renkli ipekler, sim altin ve giimiis tellerle, igne
yardimiyla degisik tekniklerle siislenerek sanat eserleri tiretilmistir.

Onceleri basit zincir isi olsa da daha sonra tamamen hesap isine
ulasan zor bir teknige donligmiistiir.

Tiirklerin ve bu Tiirk sanatinin kokii Orta Asya’dadir. Buralardan
gb¢ eden Tiirk Boylar1 sayesinde sanat ve kiiltiirleri de yasadiklar1 yeni
yerlerinde yeniden yesermis ve yayilmistir. Bununla kalmamis kendi 6z
isleme sanatlarim1 yeni gog¢ ettikleri bolgenin kiiltiirii ve sanatiyla
biitiinlestirmesini ve yeni tasarimlar yapmasimi  bilmiglerdir.
Anadolu’ya go¢ edenler de kendi kiiltiirel dokularini tasiyarak biiyiik
bir mozaigin parg¢alarini olusturmuslardir.

Daha sonra kabullendikleri Islamiyet’i de sanat dallarma
yansitmiglardir.  Insan  ve  hayvan figiirlerinin  siislemede
kullanilmasindan vazgecilmesi bu donemin sonucudur. Yeni tasarim
isleme ve motiflerde dogay1 yansitan ¢igekler, dallar ve yapraklarin
dogal giizelligi vurgulanmistir. Tiirk el islemeciliginde ulagabildigimiz
en erken devir 16. ylizyildir. Bu yiiz yilin baslarindaki islemelerde daha
¢ok meyve ve ¢igek desenleri yaygin bicimde islenmistir. Bu motiflerin
ve bitkilerin belli bagh olanlari, giil, nargigegi, lale, stimbiil 6zellikle
karanfil ve son olarak da carkifelektir. Meyvelerde ise nar ve kozalak
on plandadir.

Bu donemin islemelerindeki kompozisyonlar ¢ok sade
olmalariyla dikkat c¢eker. Simetrik ve ana motif ortaya ve koseye
dagitilmis, orantilar1 esit tutulmustur. Aradaki bosluklar ise ana
modelin kiiciik c¢icekleriyle dolgun hale getirilmistir. 16. yiizyil
islemelerinde altin ve glimiis sim ¢ok kullanilmistir.
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Altin ve giimiisiin haddeden gegirilerek iplik gibi incecik hale
getirilmis  sekline SIM  denmektedir. Sim’in iiretim merkezi
Istanbul’dur. Sim gekilen yere SIMKESHANE denir. 16. ve 17. yiizyil
da cok fazla sim {iretilmis ve kullanilmigtir. 18. yy da ise sim, ipek
ipliklerle karigtirilarak yeni bir ip dretilmis ve adima KLAPTON
denilmistir.

17. yiizyil islemelerindeki motif ve kompozisyonlar zamanla
degisime ugramistir. Daha kii¢iik motifler, girift kompozisyonlar dikkat
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ceker. Simetri yine 6n plandadir. Isleme motifleri orijinal goriintiilere
yakindir. Ufak tefek siislemeler eklenilerek ana motif daha da
zenginlestirilmistir.

18. ylizyilda tiim sanatlarda goriildiigii iizere el sanatlarinda da
Avrupa Ozentisinin etkileri olugsmaya baglamistir. Motiflerde peyzaj
hakimdir. Cigekler, kivrimli dallar, meyveler, fiyonkla siislenmis buket
halindeki ¢igek tasarimlart ve estetik vazolar ilk gdze carpan yeni
tasarimlardir. Bu dogadaki goriintiilerden esinlenerek hayal giiciiniin
tasarimiyla iiretilen hos kompozisyonlardir.

19. yiizyila geldigimizde islemelerin kalitesi gerilemistir. Teknik
malzeme ve is¢ilik Onceki yilizyillardaki oranlara nispetle daha kalitesiz
ve 0zensizdir. Siisleme deseni olarak, akla gelen her sey kullanilmistir.

II. Mahmut devrinde islemelerde kadife ipli, tirtil ve pulla
siisleme gibi abartili doneme girilmistir. Yine bu donemde ince ve zarif
islemeler yerine ¢ok cabuk islenen genis ve kaba islere ragbet
edilmistir. Carst islerinde MARAS ISI cok aranilan bir isleme tiirii
olmus, yatak ortiileri, seccadeler, nisan bohgalari, kadife atlas saten gibi
kumaslarin  {izerine Maras Isi islenerek piyasanin begenisini
kazanmistir.

O donemde en ¢ok Bursa Isi ve Maras Isi nakislar en gozde
islemelerdir. Bursa Isi’ni 6n plana ¢ikaran sey ise kaliteli kumasidir.

20. yiizy1l islemelerinde yeni bir Ozellik goriilmemistir, hatta
Tiirk isinde kullanilan tekniklerden miisabak, miirver gibi zor ve sabir
gerektiren isler halk arasinda islenilmemistir. Bu yiizyilda iiretilen
makinelerde yapilan kolay ve sik islemeler, o agir el emeklerine tercih
edilmistir. Kisa siirede yapilan bu islemeler {ireten i¢in iyi kazang, satin
alan iginse isini gorecek ucuz g¢eyiz olarak ekonomik ve gosterisli bir
tercih olmustur.

Ipek ipligin yerini orlon ve parlak iplik goriintiisii veren naylon
iplik almistir. Renklerdeki canli ve dogallik yerini giderek yapayliga
birakmustir. Islemelerdeki ortak nokta, basit hesap isi teknigiyle
bezenmistir. Bir Onceki yiizyilda islemelerde 6n plana ¢ikan kaliteli ve
estetik glizellik yerini 20. yiizyilda yapayliga birakmistir.

20. yiizyilm tek Onemli gelismesi kumas iiretiminin ¢ok
cesitlenmesi olmustur. Kaliteli kumasin {retilmesi el isciliginin
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degerini arttirmasi anlaminda 6nemlidir. Maras Isi sim sirmanin
yikanmiyor olmasi kumasin illaki kolay silinebilen ve kirlendiginde
leke tutmayan oOzellikte temizlenebiliyor olmasini saglarken ayni
zamanda iglemenin Omriinii uzatmaktadir.

Makine nakigi 1800’1 yillarin hemen basinda g¢engelli makine
ignesinin icadiyla 1835 yilinda zincir dikisi yapilan makinenin
tiretilmesiyle ve 1852 yilinda gelistirilen ilk dikis makinelerinin 20.
yilizyillda Japonya’daki son teknoloji zig zag makineleri ile evrimini
tamamlamistir.

Bu sayede cok kisa siirede kolay ve ¢cabuk isleme yapma imkani
olusmustur. El islemelerinin biiylik c¢ogunlugunun bu makinelerde
islenebiliyor olmasi, yeni ve makineye uygun tekniklerin de
eklenmesiyle farkli tasarimlar islemelere yansimistir.

Isleme yapan 4 model makine vardir.
1) Klasik dikis makineleri:

(Kara makine) de denilen bu ilk ¢ikan dikis makineleri kiiciik
islemlerle hemen nakis yapacak hale getirmek miimkiindiir. Otomatik
oynar isleme yapamadigi i¢in, kullanici kisi kasnagi sallayarak kontrol
etmek durumundadir.

2) Zig zag makineleri:

Degisik zig zag desenleriyle piko ve nakis yapan bu makineler
oldukca hizli isleme yapsa da yine kasnaga yon vermek ve oynar isleme
ayaginin ¢aligmasina uygun hareket etmek gerekir.

3) Tam otomatik nakis makineleri:

Bilgisayarli bu tam otomatik makineler, kasnak ve islemede
kullanilacak iplik ayarlandiktan sonra dis hi¢bir miidahale
gerektirmeden segilen modeli kendi islemektedir.

4) Zincir isi isleyen makineler:

Bunlar genellikle yoresel kiyafetlerin ya da otantik goriintii veren
islemeleri yapan zincir isleyen makinelerdir.
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TURK ISLEME SANATI VE TARIHI

Tiirklerin Orta Asya’dan Anadolu’ya goé¢ etmesiyle baglayan,
1071’1i yillardan itibaren gelisen, yeni bir imaj kazanan, Anadolu ve
bolge islemeciligi Selguklu doneminden Anadolu Beyliklerinin hiikiim
siirdiigli doneme kadar varligint siirdiirmiis ve Osmanli déneminde
bliyiik atilimlarla gelismistir. 15. ylizyil eserleri giiniimiize ulasmamissa
da 16. ylizyila ait islemeler eldeki en eski islemeler olarak giiniimiize
dek ulasmustir.

16. yizyilm  motifleri  geometrik  diizen igerisindeki
kompozisyonlarla meyve ve ¢igekler seklinde goze carpar. Bu
islemelerde kirmizi, mavi, yesil, sar1, siyah ve beyaz sim kullanilmistir.
Ve islemelerde golge tonlar yoktur. Sarma isi, kordon tutturma, aplike
ve hesap isi islemeler en c¢ok kullanilan ve begenilen belli bash
tekniklerdir.

17. ylizyilda motifler daha da kii¢iilmiistiir. Simetri yine ©6n
plandadir. Desenlere bordiirler eklenmistir. En ¢ok kullanilan gozde
renkler bayrak kirmizisi, mercan pembesi, yakut rengi, siitli
kahverengi, sar1 ve beyaz simdir. Elde sarilmis kordon tutturma, atma
isi, dival isleme (sim sirma) hesap isi ve aplike tel kirma teknikleri o
donemde en ¢ok tercih edilen gdzde tekniklerdir.

18. yiizy1l islemelerinde Avrupalilasmanin etkileri goriiliir. Boya
cesitlerinin artmasiyla renk yelpazesi oldukga gesitlenmistir. En ¢ok
gbze carpan teknikler yine hesap isi igneleri, gblgeli pesent, Cin ignesi,
zincir igi, Maras isi ve tel kirmadir.

19. ylizyilda teknik ¢esidi olduk¢a ¢ogalmis zincir isi isleyen
makinenin iiretilmesiyle, makine islemeleri sadece giysilerde degil ev
tekstilinde her alanda kullanilmistir. Bu dénemde ipek iplikle beraber
pamuk iplik de yaygin olarak kullanilmistir.

20. yiizyilin teknolojisi ve yeni iiretilen nakis makineleri el
nakiginin arka plana atilmasina neden olmustur. Bu donem aymi
zamanda el nakisi tarihinde duraklama donemidir. Yaygin egitim
fakiiltelerinden yetisen isleme Ogretmenleri tarafindan Halk Egitim
Merkezleri’nde bu el sanatlar1 yasatilmaya calisilmaktadir.
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Islemeler o dénemin 6zelliklerine uygun bigimde birgok esyaya
uygulanmistir. Oncelikle kadin ve erkek giyimi &zellikle yoresel
kiyafetler ve aksesuarlar gelir. Bunlardan bahsedersek; ugkur,
basortiisii, cevre, mendil, kese, terlik, baslik, ayakkabi, elbise, gelin
duvagi, bindalli denilen gelinlik, salvar, ceket, kemer, cepken, gdmlek,
kisa pelerin en ¢ok rastladigimiz islemeli esyalardandir.

Bunun disinda ev dekorasyonunda da islemeler sikga
kullanilmaktadir.

Yorgan yiizli, yastik yiizii, sandik Ortiisii, sedir Ortiisii, seccade,
havlu, yatak ortiisii, duvar yaygisi, kap1 perdesi, perde, bohga, carsaf,
masa Ortiisii, ¢ocuk besigi yorgan ve yastigi, kitap kabi, tepsi ortiisii,
pano, Kuran-1 Kerim kabi.

Sarayda da islemeler yaygin bigimde kullanilmistir.

Taht ortiisii, taht yastiklari, kaftan, kavuk, berber onliigii, mehter
bandosu takimlari, eyer, silahlik, sancak ve bayraklarda da oldukca
fazla kullanilmistir.
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DIVAL iSLEME (SiM SIRMA)

Islendiginde iki yiizii farkli olan, deseni suni deriden &zel
bicag ile oyularak ve diizglince kesilerek kumasa yapistirilan ve alttan
kalin kartonla desteklenerek, ciilde denilen 6zel tahta tezgahta, {istten 3
veya 6 katli sirma veya simle islenen alttan mumlanmis kumas
rengindeki iplikle karsilikli tutturularak yapilan, oldukca emek isteyen
bir islemedir.
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Yiiziinden bakinca Tiirk isi gibi sarma, tersten bakinca ise hiristo
teyeline benzeyen bir isleme tarzi vardir. En onemli 6zelligi ise alt
ipligin Ustten, iist ipligin ise alttan gériinmemesidir.

Islenmesi, biz yardim ile kumas ve karton delinerek ignenin
desenin hemen dip kismindan sarilarak kaplanmasidir. Alt ve iist
ipliklerin diiglimlenmesi desenin alt kismina gekilerek yapilir. Tim
diigiimler kumasin altinda kalir. Ustteki sim olduk¢a ince ve cok
sayidadir. Genelde 3 ya da 6 kat islenir. Bu ipliklerin karisip
dolagmamasi i¢in “cag” denilen, bir tahtanin iizerine ¢iviler ¢akilarak
ve makaralar bunun iizerine takilarak diizgiin akmasi saglanir.

Cok eski yillarda sim sirma islemesinde suni derinin yaninda
pamuk ve deri de kullanilmis islemenin kabarik durmasi igin igine
dolgu da yapilmistir.
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Giinlimiizde daha c¢ok suni deri ve mukavva karton
kullanilmaktadir.

Islemenin miikemmel olabilmesi i¢in kumasin alt kisminda
kullanilan kartonun kaln ve sabit olmasi c¢ok Onemlidir. Ince
kartondaki igleme, isleme sirasinda delinip genisleyerek desenin
tizerinde kalan sim’in gerginligini kaybetmesine neden olur bu
durumda gergin olmayan isleme 1s1ltisin1 kaybeder. Bozuk durur 1s18in1
1yl yansitmaz.

Cok ince kumaslarda ise alttan daha sik dokumali bir kumas
araya almarak iglenip daha sonra desenin g¢evresinden igleme bitince
kesilir. Kiiciik esyalar (tespihlik) gibi ayni sekilde kasnakta altina
biiyiik karton konularak, deseni yapistirilmis kumasa teyellenerek
ciildeye takilir.
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Ciilde’nin kullanim amaci sudur; kumasin ciildeye takilmasi iki
elin bosta kalip islemenin “biz” kullanilarak rahatca ve daha kisa
zamanda yapilmasi i¢indir.

Dival isleme desenlerinde genellikle ¢icekler, yaprak ve dallardan
olusan biiyiikli kiiciikli kompozisyonlar kullanilmistir. Hayvan
figiirlerine ¢ok az rastlanir. Ciinkii Tiirkler Islamiyet’i kabul eder etmez
bu tip figiirleri islemekten kaginmiglardir. Yine de yaygin olmamakla
birlikte tavus kusu modeli ara sira islenmektedir.
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Bunun disinda sancak ve bayraklarda, bazi tip tablolarda yazi1 ve
baz1 semboller de islenmistir.

Bu islemeler yapilirken degisik sarma teknikleriyle diiz, yarmali
kabartma ve verev uygulanarak farkli 151k yansimalari elde edilir.

Balik sirt1, pesent, hasir igne ve ta¢ gibi igne atmalar1 islemelere
daha da 6zellik katar. Zaman zaman kabartma teknigi uygulanir. igine
iplikle dolgu yapilir. Cirisle hazirlanmis kabartma kartonu {ist iiste
yapistirilir. Mohlike ile yontulur. Cirigle sertlestirilmis kumas ve
pamuk kullanilarak dolgulu islenir.

Bazi donemlerde distteki sim ipligi ile ince ipek iplikte
kullanilmistir. Ve baz1 yerlerde sadece ipekle islenir. Sonra yine sim’le
ipek igleme devam eder.
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Islemenin siislemesinde ise yass1 tel eski donemlerde g¢ok
kullanilmistir. Diliz ve kivircik tirtili, diiz metal pul oldukca sik
rastladigimiz siisleme elemanlaridir. Ana hattin digina tasan ince
cigekler ve dallar1 vurgulayarak boyut katan bu siisleme, islemeye ayr1
giizellik ve yogunluk katar.

Ozel ¢alismalarda ve sarayda kullanilan islemelerde ise inci,
mercan ve yakut basta olmak iizere degerli taslarla da siislemeler
yapilmuistir.

Bu islemelerde yardimci teknikler de kullanilir. Aplike, tohum
ignesi, bolonya ignesi ve simdiki pikonun yerine kenar kivrilip lizerine
kordon tutturma en revagtaki yardimei isleme teknigiydi.
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Ev, cars1 ve saray islemeleri birbirinden oldukca farklidir. Mesela
Antep isi kadin islemesidir, evde yapilir. Deriden yapilan iglemeli silah
ve at siisleri ¢ars1 isidir, erkekler isler. Saraya ait olan islemeler ise
yillar siiren Ogrencilikten sonra ustalasan sanatkarlarin yaptig
islemelerdir.

Erkek islemeciler genelde egerler, at ortiileri, yay ve ok torbalari
bunun disinda padisahin misafirlerini kabul ettigi mekanlarda duvar
perdeleri, taht ortiileri ve yastiklar1 ve Kur’an-1 Kerim kabin1 biiyiik bir
Ozenle ve sabirla islemislerdir.

Doénemin 151811 yansitan tugralar, kivrimli ince ¢icekli dallar ve
armalar islenerek duvar panolar1 da siislenmistir. Tarihi arastirmalarda
dival isi olarak islenmis evrak cantalari, para keseleri, Kur’an-1 Kerim
kab1, terlik ve pabug gibi eserlere sikca rastlanir. Ozellikle sarayda
baskentte ve Kiitahya, sonrasinda Marag yoresinde bu isleme ¢ok
revagtadir.
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Zengin aileler kizlarinin ¢eyizini dival isi yatak Ortilisii ve
bohgalar ile donatirken diigiinlerde dival isi ile islenmis kadife ya da
ipekli kumastan yapilmis 6zel tasarim kiyafetler giyilirdi.
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MARAS iSi

TARIHCESI - OZELLIKLERI - ISLEMEYE GECIS
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MARAS iSi

Eski kaynaklarda DIVAL ISI olarak bilinen bu isleme tiirii farkli
bicimlerde tanimlanir. Dival, alt1 kartonla beslenerek {istte sirma isleme
olarak kadife ya da kalin kumaslara yapilan nakis tiirlidiir. Suni deri
veya mesinden kesilen desenler kumasa yapistirilir. Gergefe
yerlestirilip elde islenir.

Bu nakis tek ylizliidiir. Desenin tersi 6zel bir kartonla dikilerek,
yedi kat sirma ipi ile iistten islenir. Ustteki sim alta ge¢mez, alt ipi de
iiste gegmez. Alt ve iist islemenin birbirine orantili olarak kaliteli bir
is¢ilikle islenmesi gerekir.

MARAS iSI TARIHCESI

Islemelerimiz, toplumumuzun manevi zenginligi, ruhsal giicii ve
inanglarin en {ist diizeyde yansitildig1 bir sanat koludur. Miizelerimiz ve
saraylardan giliniimiize kalan ornekler incelendiginde 2000 yillik
gecmisi olan islemelerimizin, geg¢irmis oldugu donemleri ve bu
donemlerin tasidigr Ozellikleri, siisleme sanatinin gelismesini ve
desenlerin olusturdugu armoniyi gézler 6niine sermektedir.

Tarihi islemelerimiz icinde en muhtesemi “sirma” isleridir.
Padisah kiyafetlerinden tutun dekorasyondaki islemelere kadar
bulundugu yere muhtesemlik, zenginlik ve ihtisam katar. Mekani ve
bulundugu yeri glizellestirir.

Sirma iginin vatan1 Maras olarak bilinir. Bu orijinal ve muhtesem
islemenin tarihi Selguklular Devri’ne kadar uzanir. O donemin Selguklu
sultanlar1 Kayseri ve Sivas’ta ¢ok kiymetli ipek kumaslar dokutmus
bunlart  Avrupa’daki krallara hediye olarak gondermislerdir.
Antakya’nin kumaslart da o dénemin en iinlii kumaslartydi. Osmanh
doneminde ise Bursa’da dokunan sirmali kumaglar diinya iizerinde
aranilan likks kumaslardi. Ipek ve sirma kumaslar padisahlara, seyh
zadelere ve sarayin onemli kadinlarina yapilan elbiselerde kullaniliyor,
saray islemecilerinin yaptig1 islemelerle, altin ve giimis tellerle
islenerek birer sahesere doniisiiyordu.
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Bu o6zel kiyafetler 6zel bir ekip tarafindan hazirlantyordu.
Kompozisyonu, motifler ve isleme ipinin 6zelligine karar veren ve
rengi de dahil olmak iizere usta saray nakkaslar1 tarafindan belirlenirdi.
Saray islemelerinin en Onemli ozelligi kalite ve iscilik olarak en
miikemmeli olmasiydi. Siislemelerde yakut, inci ve en degerli taslarin
kullanilmasiyla zengin bir gériiniim kazanirdi.

Sirmacilik onceleri saraglarin meslegiydi. Dulkadiroglu Beyi’nin
kizi Emine Hatun Osmanli sarayma gelin gidince onun c¢eyizleri
arasinda bulunan sirma islemeleri saray ¢evresinin ve islemecilerinin
dikkatini ¢ekmis begenisini kazanmisti.

Daha sonralar1 Fatih Sultan Mehmet’e gelin giden Dulkadiroglu
Beyi’nin kiz1 Sitti Miikrime Hatun’un 40 katir yiikii ¢eyizleri arasinda
cesitli sirma islerinin olmasi, bu islemenin Istanbul ve Rumeli’ye
yayllmasina neden olmustur.

Osmanli doneminde sim sirma islemeciligi toplumla tanigmis ve
oldukga kisa siirede yaygin olarak kullanilmistir.

Bu donemden sonra bu sanat yeniden ele alinmis, bazi
siislemelerle ve ilavelerle daha da giizellestirilmis, saray islemecilerinin
vazgecemedigi bir sanat haline gelmistir. Bu tarihten sonra zengin aile
kizlarinin ¢eyizi sim sirmalarla doldurulmus bu gelenek koy ve
agiretlere de sigcramuistir.

MARAS iSI’NIN OZELLIKLERI

Maras isi sim sirma, biri kumasin 6n yiiziinden yiiriitiilen arka
yiizlinden asla goriilmeyen, digeri de kumasin arka ytiziinden yiiriitiiliip
On yiiziinden asla goriinmeyen iki ayr1 ip ile islenir. Kumasin ¢ok ince
olmamasi gerekir. Genellikle kadife ve deri iizerine islenir. Maras isi
islemesi deseni ¢izme, deriye ¢cekme ve isleme 6zelligi olan bir teknikle
yapilir. Alttan kalin karton kumasa teyellenir. 3, 5, 7, kat sirma ipi ya
da sim ile desen {lizerinden yiriitiilerek alttan gelen iplik desenin
yanindan goriilmeyecek bigimde gerilerek tutturulur. Isleme yukardan
asagl dogru islenir.
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MARAS iSi YAPIMINDA KULLANILAN ARAC VE
GERECLER

CULDE: (isleme Tezgah1 ya da Gergefi)

Maras Isi’nde kullanilan ciilde mukavvaya gerilmis olan isleme
pargasinin bir kenarinin sikistirilmis rahat islenmesine yardimci olan
bir tiir tezgahtir. “L” bi¢iminde bir ahsap kaide iizerine egik olarak
yerlestirilmis, acilip kapanabilen cimbizi andiran ve bir vida ile
birbirine baglanmis ahsaptan meydana getirilen bir aragtir. Ciildenin
cimbiz kismindaki agiz kismina yerlestirilen isleme pargasinin
sikistirilmasi ile iki el de islemede rahatca kullanilir. Masa ile isleyen
kisi arasina konulan biiylik modeli ve her yere tasinabilen, {izerine
oturularak ¢aligilan yan ayakl1 ve daha kii¢iik modeli de vardir.

Uzerine agirlik vermek igin bir demir ve kartonu iyice sikistirarak
kumasin oynamasini saglayan bir burgusu vardir. Sol el altta sag el
tistte olmak kaydiyla iki elle birlikte caligilir.
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CAG: (Makaralik)

Diizglin bir tahtanin {izerine ¢iviler takilarak makaralar bu
civilere takilir. Isleme sirasinda iplerin birbirine karismadan diizenli
olarak akmasini ve diigiimlenmemesini saglar. Isleme yapilirken ip
¢ekildiginde devrilmemesi igin tahtanin kalin olmasi gerekir. Aksi
halde iplerin en ufak c¢ekilmesi durumunda makaralik devrilip ipler
karma karisik hale gelir. Bu da islemenin kalitesini diistiriir.

ASKI:

Biiyiik kumasa islenen biiyiik parca islerin yapilan iglemelerinin
kirilip islemesinin bozulmamasi i¢in kullanilan tahtadan yapilmis bir
aractir. Tabana uzun dik bir tahtadir. En tistte kisa bir tahta yere paralel
uzanir. 3,5 cm uzunlugundaki bu boliimde ucuna ¢engel takilmis bir ip
bulunur. Islemenin sarkan kenari, dokusuna zarar vermeden
kartonundan buraya tutturulur.
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MAKAT:

Ciildenin agzin1 sikistirmak i¢in kullanilir. Bunun disinda desen
yapistirirken bosluklari almak i¢in de yararlanilir.

Tahtadan yapilan bu ara¢ aslinda ciildenin ayr1 kullanilan bir
pargasidir.

Biz:
Tahta sapi, gelikten ince ve igne gibi uzun ucu bulunan bir
aractir. Isleme yapilirken kartonu delmek igin kullanilir.

lyisinin sap1 kii¢tik, ucu ince, uzun ve sivridir.
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MOHLUKE:

Maras Isi yapilirken desen suni deri {izerine cizilerek oyulur ve
kumasa yapistirilir. Bu oyma isi mohlike ile yapilir. Tahta sapli, ucu ay
bi¢iminde kivrik, sivri ve keskin bir bicaktir. Tahtadan kism1 avug i¢ine
alinarak sivri ucu kartona bastirilarak kesilir. Kullanilirken sik sik
bileyletilmezse kesilen desenler tirtikli ¢ikar ve {izerine giizel ve net
isleme yapilamaz.

SIM:

Bir astar iplikle yass1 metal telin sarilmast ile iiretilir. Ust isleme
ipligi olarak kullanilmaktadir. ince ve iyi cins olanlari islemenin parlak
goriinmesini saglar. Altin ve glimiis renklerinde, degisik tonlarda
bulunmaktadir. Islemelere renk ve zevk katar.
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SIRMA:

Madensel ve ¢ok ince bir teldir. Altin ve giimiis renklerindedir ve
ist iplik olarak kullanilir. Incesi yumusag: ve kaliteli olan1 se¢ilmelidir.
8-10 kat olarak islemede kullanilir.

CAMASIR [PEGI:
Ince olan iist iplik, kalin olan1 alt iplik olarak kullanilir.

CIRIS:

Ciris otunun kok yumrular1 kurutulup o6giitiilerek elde edilir. Toz
halinde bir yapistiricidir. Sulandirilarak kivama getirilir. Iyisi sari
renktedir. Ince 6giitiilmiis olmali ve icinde yabanci katki maddeleri
olmamalidir. Genellikle ayakkabi imalatgilar1 ve ciftgiler tarafindan
kullanilsa da Maras Isi'nde isleme kartonu hazirlanirken desenin
yapistiritlmasinda da kullanilir.
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BALMUMU:

Alt ipegi mumlamakta kullanilir. Ust ipegin kaymasini ve diiz
durmasin1 saglar. ipligi kartonla siki sikiya tutar. Asirt mumlanirsa iplik
ciiriir. Ipligin iizerinde kalan mumlar kumas parcasi ile alinmaktadir.
Mum silinmezse kumasta lekeler birakabilir.

UHU:

Kabartma yapilirken kumasa yapistirilan desenin sabitlenmesinde
kullanilmaktadir.

SOLUSYON:

Bros, kiipe, kemer kaplamasinda kullanilan bir tiir yapistiricidir.
Canta imalatinda kullanilir.
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TIRTIL:

Sirmadan yapilir ve fabrikada iiretilir. Kesilerek siisleme olarak
dikilir. Diiz ve yay biciminde iki tiiri bulunur. Altin ve giimiis
renklerinde satilir. Maras {si siislemesinde kullanilir.

KUMAS:

Naylon olmamak sartiyla her tiir diiz renk kumas, deri ya da stiet
kullanilir.
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ASTARLIK:

Organize, tahta, mermersah, yikanmis patiska ve yilindeki astar
olarak kullanilan tiirde kumaslardir.

NAKIS [PLIGI:
Deseni yapistirilmis kumasin altina kartonu teyellemek igin
kullanilan ipliktir.

BEYAZ KARTON:

Ince ve iki yiizii parlak olmalidir. Desenleri yapistirmak igin
kullantlir.

GRIKARTON:

Islenecek kumasin deseni yapistirildiktan sonra alta gri karton
yerlestirilerek kumasa teyellenir.

SARI KARTON:
Isleme ve kabartma kartonu hazirlamada kullanilir.

CIMENTO KAGIDI (Graft Kagid):
Isleme kartonu hazirlamada kullanilir.

KALIP BEYAZ SABUN:

Desen yapistirirken ve isleme kabartma kartonu hazirlanirken
kullanilir.

TAS, PUL VE KUCUK BONCUKLAR:

Islenmis ve kartonu sokiilmiis islemelerin, ince siislemesinde
kullanilir. Desen bu ek silislemelerle birka¢ kat daha biiyiik hale
gelebilir. Daha narin ve boyutlu bir goriintii elde edilir.
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SILGI VE CETVEL:

Silgi desen ¢iziminde cetvel de ayni sekilde desen tasariminda
bazen de desen yapistirilirken altta hava kalmamasi i¢in desenin
tizerinden bastirilarak kullanilir.

SIFIR NUMARA ZIMPARA KAGIDI:
Kabartma yapiminda kullanilir.

CIKRIK:

Iplik sarmak ve karton biikkmek igin kullanilan aragtir. Makaray1
takmak i¢in bir ¢ivisi vardir. Civinin dbiir ucunda biikmeye yarayan
kancast bulunur. Civi lastikle yuvarlak c¢arka baghdir ve bir kol
yardimiyla donerek caligir.

12 NUMARA YUMAK:

Tirtil ¢alismasinda karton biikme isleminde kullanilan bir ip
tirtidir.

CEKIC:
Oyulmus ve kenar1 diizgiin kesilmis deseni kumasa yapistirip
saglamlagtirmak amaciyla kullanilir.

DIKIS IGNESTI:
Teyelleme ve islemede kullanilir. 3-4 cm uzunlugundakiler en
uygun ignelerdir.

MAKAS:
Kumas ve karton kesmek i¢in kullanilir.

KUCUK MAKAS:
Isleme yapilirken ipligi kesmek i¢in kullanilmaktadir.
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BOS MAKARA:

Sim sirma ipligi ya da farkli tonlarda iplik sarilarak ton
ayarlamada kullanilir.

UTU:
Deseni yapistirmadan 6nce kumasi iitiilemek, kumast piirtizsiiz
hale getirmek i¢in kullanilir.

CIRIS KABI:
Ciris tozuna su katilarak elde edilen bitkisel yapistiricinin
yapildig1 kap.

KUMAS RENGINDE DIKI$ IPLIGI:

Isleme yapilan kumasin alt ipligi olarak, temiz bir goriintii elde
etmek icin aynmi renkte dikis ipligi kullanilir. Sonrasinda bu isleme
bittiginde yastik veya bindalli olan giysinin kalan tim dikisleri bu
iplikten yapilir. Boylece temiz bir goriintii elde edilerek islenilen seyin
tersinden bakildiginda is¢iligin kalitesi goriinmiis olur.

MUM TEMIZLEME BEZI:

Alt iplik mumlanirken iizerinde kalan fazla mumu silmek i¢in
kullanilan kumastir. Olgiileri genellikle 15x15°tir.
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MARAS iSi DESEN HAZIRLAMA

Maras Isi sim sirmada kullanilan desenler genellikle cicek ve
dogadan alinmis bitki kompozisyonlaridir. En ¢ok rastladigimiz
tercihlerde karanfil, giil, lale gibi desenler 6n plana ¢ikar. Bu desenler
kiigiiltiillerek ya da biiyiiltiilerek i¢ine baska yaprak desenleri eklenerek
demetler halinde islenmistir.

Yapraklarla saplar, saplarla cigekler birlesik olarak ¢izilmektedir.
Desen 1iyi c¢izilip ve ¢ok muntazam sekilde kesilmelidir. Secilen
modelin islemesi bittiginde kurt, pullar, tirtil ve minik boncuklarla ince
dallarin narin goriintiisii ortaya cikartilir ve asil islemeyi daha iyi
siisleyerek zengin hale getirir.

Maras Isi, sim ya da sirma ile islenir renkli iplerle golgeler
olusturulur. Glimiis ve altin tonlar1 karistirilarak farkli renk tonlar1
verilerek 151l 1511 bir goriintii elde edilir.

1) DESEN HAZIRLAMA

ARAC VE GERECLER:
Parsomen kagidi, cetvel, 2B-2H ¢izim kalemi, makas, silgi,
birkag klasik desen modeli.

CIZIME GECIS:

Once eski kaynaklardaki desenler ve kompozisyonlar gdzden
gecirilir.

1) Parsomen kagidini A4 boyutlarinda kesip once kiigiik desenleri
¢iziniz.

2) Deseni c¢izerken sarma yapilacagint unutmadan kose
cizimlerinde yuvarlak ¢izmeye 6zen gosteriniz.

3) Bozuk modellerde 6nce yarisini diizgiince ¢izip tasarimini
yaptiktan sonra kagidi katlayarak diger tarafini da aymi diizgiinliikte
¢izebilirsiniz.
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4) Dallarin ve yapraklarin ek yerlerini diizglin ¢izmelisiniz, aksi
halde, islemede goriintii biitlinliigliniin bozulmasina neden olursunuz.

5) Desenin tek par¢a olmasina 6zen gostermelisiniz.

6) Stislemelerle deseninizi daha agir bir isleme gosterebilirsiniz,
desen ¢izerken bunun tasarimini da yapmalisiniz.

7) Isleme teknigi cok ince veya ¢ok genis hatlar1 kaldirmayacagi
icin desen ¢iziminde bunu hesaba katmalisiniz.

8) Desen muntazam cizilmelidir. lyi kalite parsomen kagidi
kullanin ve tek ¢izgi olarak deseni ¢izin. Golgeli desenlerden
kacinmalisiniz ve 3H kalemle cizilen desenlerde kagitta etrafa pay
birakarak ¢izmek en iyi sonucu verir.

2) MARAS ISI’NDE CiRiS HAZIRLANMASI

GEREKLi MALZEMELER:
Ciris, su, ¢iris kab1, naylon ¢orap

HAZIRLANISI:

Ciris naylon c¢orap yardimiyla elenir. Ciris kabina az miktarda su
konulur. Bu suya c¢iris azar azar katilarak elle karigtirilir. Piiriiz
kalmamasia dikkat edilir. Kivami ise su sekilde ayarlanir. Bas ve
isaret parmaklar arasina ¢iris alinip parmaklar acildiginda akmayacak
Olcide koyu olmalidir. Ve ilk etapta kullanilacagi kadar
hazirlanmalidir. Ciinkii kuruyan ¢iris tekrar sulandirilarak kullanilamaz.

Oncelikle desen yapistirilir, isleme kartonu ve kabartma kartonu
da 6nceden hazirlanirsa ¢iris en iyi sekilde degerlendirilmis olur.

3) DESENLERIN BEYAZ KARTONA YAPISTIRILMASI

ARAC VE GERECLER:

Ciris, ¢izilmis model desenler, sar1 karton, ¢imento kagidi, kuru
beyaz sabun, makas, su, ¢iris kabi.
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HAZIRLANISI:

1) Parsomen kagidina deseni ¢iziniz.

2) Beyaz kartonu alip desenden 2-3 cm daha biiyiik kesiniz.

3) Cirisi yapistiracak kivamda hazirlaymiz.

4) Cirisi beyaz kartona dnce bir tabaka halinde stiriiniiz.

5) Deseni ¢irisin tizerine yerlestiriniz. (Desenin ¢izilmis yiizii liste
gelecek sekilde olmalidir.)

6) Kuru beyaz sabunla ¢irisi kagidin altindan tamamen
¢ikarmadan desen kagidina yerlestiriniz.

7) Cetvelle ya da makatla iki kagit arasinda kalan hava boslugunu
alip birbirine muntazam yapigmasini saglayn.

8) Tekrar sabun siirerek kurumasini bekleyin.

NOT: Parsomen kagidina ¢izilen deseni oyarken net bir sekilde
gorebilmek icin beyaz kartona yapistirilmasi gerekir. Ayrica yapistirma
aninda kuru sabunun kullanilma amaci diizgiin bir yiizey elde etmek ve
deseni bu sayede kolay oymak igindir. Yapistirma islemi yapilirken
kagidin 1slanip yirtilmamasi igin ¢abuk hareket etmek gerekir.

4) ISLEME KARTONUNUN HAZIRLANMASI

ARAC VE GERECLER:

Ciris, sar1 karton, ¢imento kagidi, beyaz kuru sabun, su, makat,
ciris kab1 ve biiylik makas.

HAZIRLANISI:

1) Oncelikle ¢imento kagidi ve sar1 kartonu ayni biiyiikliikte
kesin, ¢izilecek desenin Olgiilerine dikkat edip tekrar tekrar enine ve
boyuna 0Olgiin.

2) Cirisi kivama getirin.

3) Sar1 kartonun parlak yiizii iistte olacak sekilde c¢iris dedigimiz
bitkisel yapistiriciy1 siiriin.

48



4) Cimento kagidint hemen iistliine yapistirin. Makat kullanarak
kagitla kartonun arasindaki havayr alip, sabunu tizerine siiriip
sertlesmesini bekleyin.

5) Kagitta burusma ve yirtilma olmamasina 6zen gosterin.
6) Kartonun tersini ¢evirip bir kat ¢irig siiriip kurumaya birakin.
7) Kullanilan ara¢ gereci ve ortamdaki artiklar1 temizleyin.

5) ISLEME KUMASI HAZIRLAMA

ARAC VE GERECLER:

Ciris, stk dokunuslu sim renkli ince kumas, ¢iris kabi, bliyiik
makas, iitli ve {itiilemede kullanilacak kalin parsdémen kagidu.

HAZIRLANISI:
1) Kumasi desene uygun ebatta kesin.
2) Cirisi hazirlayip kivamina getirin.

3) Tek tek kumas tizerine bir kat ¢iris siirlip iizerine bir kat daha
kumas koyup elle diizelterek yapistirin.

4) Dort kat kumasa, araya birer kat ciris silirerek diizgiin bir
bicimde tamamlayin.

5) Bu islemde yaptiginiz dort kat kumasin lizerine parsdmen
kagid1 koyarak iitiileyin. Utiileme islemini buharsiz olarak yapin.

6) Kuruyan kumasin alt yiiziine bir kat ¢iris siirlip kurumasini
bekleyin.

6) KABARTMA KARTONU HAZIRLAMA

ARAC VE GERECLER:

Ciris, sar1 karton, ¢imento kagidi, beyaz sabun, su, makat, ¢irig
kab1 ve biiylik makas.
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HAZIRLANISI:

1) Cirisi kivaminda hazirlayin.

2) Sar1 kartonu alip uygun boyda kesiniz.(1/4 ya da 1/8)

3) Kartona ¢irisi bir kat siiriin.

4) Sadece makat kullanilarak ikinci kartonu yapistirin. Araya
sabun siirmeyin.

5) Tekrar cirisi siiriin. Ugiincii kat1 sabun ve makat yardimryla
yapistirin.

NOT: Hazirlanan kartona tistten baski vererek kurutun. Kabartma
kartonu iki kat hazirlaninca alt yiiziine ¢iris siirerek kurumaya birakin.
Bu kartondan desenin tiimiinii kabartabilirsiniz. Uciincii katl1 kabartma
kartonunun alt yiiziine ¢iris siiriilmez.

7) DESENLERIN iSLEME KARTONUNA TEYELLENMESI

ARAC VE GERECLER:

Ciilde, biz, dikis ignesi, biiyiik ve kiiclik makas, kursun kalem,
bal mumu, beyaz kartona yapistirilmis desenler ve isleme kartonu.

HAZIRLANISI:
1) Desene uygun olarak iki tane isleme kartonu kesiniz.

2) Cirisli kisim alta gelecek sekilde iki kat isleme kartonu tizerine
desen kartonunu yerlestiriniz.

3) Ug¢ kat kartonu kaydirmadan ciildenin agzina sikica
yerlestiriniz.

4) Ipligi mumlayip silin, ip iki kat olmalidr.
elle de igneyi tutun.

6) Desenin yarim cm digindan teyelleyin.

7) Iplik bitince ucunu saglamlastirip diigiimleyerek kesin. (Birkag
teyel geri donerek tutturmaniz daha iyi olur.)
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8) DESENLERIN OYULMASI

ARAC VE GERECLER:

Mohliike, teyellenmis desenler, 4 kat gri karton, bileme tasi, serit
halinde kumas parcasi veya 50 cm ekstrafor.

HAZIRLANISI:

1) Oyma yapilacak yeri hazirlaym. Bigagin sap1 ile ucunun
birlesme yerine kumas ya da ekstrafor sararsaniz oyma islemi sirasinda
elinizi kesmez.

2) Oyma islemine en ortadan baslanir. Yoksa once kenarlar ve
ince yerler kalkar, desenin ortasin1 oymak zorlasir. Hem de bu ince
yerler zarar gorebilir.

3) Bicagin u¢ kismini desen ¢izgisinden ¢ikarmaksizin. 1 mm
aralikla batirip ¢ikararak ve bicagi ileri iterek, seri olarak kesme
islemine devam ediniz. Bigak yiiriimiiyorsa ucuna sabun siirmek iyi
sonugclar verir.

4) Desenin koparilmadan oyulmasi i¢in modelin baglanti
noktalarini dikkatli kesin.

5) Deseni bir biitiin halinde kopmadan ¢ikarin.

6) Oyulan deseni kumasa yapistirmak i¢in diizgiin kalacak sekilde
birakiniz.

Yaprak deseni oyuluyorsa oncelikle ¢cok dalli ve budakli desenler
secilmelidir. Zamanla ve kesme isinde ustalagtikga daha detayl
modellere gecilebilir.

Bu gibi ¢icek desenlerinde 6nce ortadaki halka oyulur. Sonra dis
kavislerin oygusuna gegilir.
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Basit isleme Desenleri

Sekil 2
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Bu tir desenlerde ise yapraklarin kopmadan kesilmesi
gerekmektedir.

NOT: iscilik anlaminda daha iyiyi elde etmek igin &nce biraz
kalin dal ve ¢icekler islenmeli daha da ustaliklastik¢a ince dalli ve
kavisli modellere gecilmelidir. Alttaki resimler baslangic kesim ve
isleme i¢in tavsiye edilen desenlerdendir.
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MARAS iSINDE iISLEMEYE HAZIRLANMA

1) OYULMUS DESENi KUMASA YAPISTIRMAK

ARAC VE GERECLER:

Nakis ipligi, kiiciik makas, dikis ignesi, yapistirici, gri karton,
oyulmus desen, kumas, astarlik kumas, biiyiik kumas makasi, toplu
igneler, {itli ve parsomen kagidi.

HAZIRLANISI:

1) Kumas, ne islenecekse onun ebatlarina gore kesilir. Tersten
iyice ltiilenir. Kadife yiizden iitlilenmez, diger kumaglarda da yiizden
itiileme kumas1t parlatir. Kumasin 0Ozellikleri dikkate alinarak
kirigikliklart titiiyle giderilir.

2) Oyulmus kiigiik desenler, iizerindeki yerine cirisli kismi dille
1slatarak yapistirin. Deseni yerlestirirken desen ¢ok biiylikse ve iki
oygu da kullaniliyorsa oOnce tersten teyellerini keserek temizleyin.
Oyulmus desenin birini kaliba gore yerlestirin ve desenin disinda kalan
yerlerden toplu igne ile kumasa raptedin. Deseni dilinizle parga parca
1slatip yapistirin. Ustten baski uygulayip iyice yapisinca toplu igneleri
cikarabilirsiniz.

3) Gri kartonu desen yapismis kumas biiyiikliigiinde kesin ayni
sekilde astar kumasi da kesin.

4) Gri kartonun parlak yiizii liste gelecek sekilde kesip koyun.
Astar kumasi ve desen kumasini yerlestirin. (Diiz iplik boyu iist iiste
gelecek sekilde)

5) Nakis ipligini alip desenin ortasindan kenara dogru ve desenin
0,5 cm disindan biz kullanmadan teyellenir. Eger gerekiyorsa kumasin
kalkmamasi i¢in desenin disindan da bir teyel alabilirsiniz.

NOT: Teyel yapildiktan sonra kumasta delik izi olmamasi1 i¢in
nakis ipligi kullanilmali ve ip asla mumlanmamalidir. Yapilacak isleme
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bir kaftan gibi biiylik bir pargaysa, kumas modele uygun bigildikten
sonra kumasa desen yerlestirip parga parga islenir.

2) MARAS iSI iISLEME ALISTIRMASI YAPMA

ARAC VE GERECLER:

Ciilde, cag, biz, 3 adet sim makara, astar kumasi, bu kumasla ayni
renk alt iplik, bal mumu, dikis ignesi, kiigiik makas, mum bezi, 10x15
cm boyutlarinda gri karton astar ve islenecek kaliteli kumas.

ISLEMEYE GECIS:
1) Desen yapistirilmig kumasin altina astar kumasi koyup en alta
gri kartonu koyarak desenin etrafindan teyelleyin.

2) Makaralar1 cag’a yerlestirin. Tek sim makaraniz varsa ve 3
iplikte ayn1 tonda islenecekse, iki bos makaraya bu simden sararak
ekonomik davranabilirsiniz.

3) Kumasi1 ciildeye yerlestirin. Islemeye en iistteki daldan
yukaridan agagiya isleyerek baglamalisiniz.

4) Alt ipi igneye gecirin ve yeterli miktarda mumlayin.

5) Biz’i sag ele, igneyi sol ele alin.

6) Kartonun sol iist yanindan birer cm igeri girerek biz’i dik
olarak batirip sol eldeki ignenin ucu ile birlestirin. Biz’i ¢ekerken onun
ucunu takip eden igneyi iiste ¢ikarin.

7) Ciktigimiz noktadan ipligin altindan batarak igneyi tekrar ters
ylize gecirin.

8) Alt ipligini iyice ¢ekip simin gergin goriinmesini saglayin.
llmek kumas ve kartonun arasmna yerlesmelidir. Saga dogru 1 cm
mesafeden biz’i batirin. Igneyi iiste ¢ikarin. Ayni noktadan ipligin
arasina simi ¢ekip igneyi alt yiize gecirin.

9) Sag elin bas parmag: ile simleri yan yana getirerek diizeltin.
Alt ipligi ¢ekerek ilmegi sikilastirin.

10) 1 cm ara ile kartonun kisa kenarina bu islemleri tekrarlayiniz.
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11) Birinci sira bitiminde ikinci siraya gegin. Simler {ist yiizeyde
sagdan sola, soldan saga islenir. Simleri alttan gelen iple
gerginlestirirken sag elin isaret parmagi ile diizlemek gerekir.
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NOT: Islemeye baslamadan baska kiiciik kumas pargalarina
kiigiik desenler islemek el aligkanligi kazandirir. Daha sonraki
islemelerdeki kumaslar ziyan edilmemis olur. Ayrica biz siirekli sag
elde tutulacak ve isleme sirasinda asla birakilmayacaktir.

TAVSIYE: igne iiste ¢ciktiginda ikisi birlikte (Biz) sag elde igne
bas ve isaret parmag arasinda tutulurken biz iki parmagin
birlesmesinden olusan boslukta durmalidir. Sol el siirekli kartonun
altinda kalmalidir. Simi diizeltme ve tutmak sag elin gorevidir.
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MARAS iSINDE KULLANILAN iISLEME TEKNIiKLERI

SARMA iSi:

Sim sirma islemesinde sarma, deseni enine ve paralel olarak
simle kaplama islemidir. Sarma isinin degisik g¢esitleri vardir. Bunlar
desenin ozelliklerine gore degisir.

1) DUZ SARMA:

ARAC VE GERECLER:

Ciilde, biz, cag, makaraya sarilmis ¢amasir ipegi (3 makara) bal
mumu, igne, kiiclik makas, uhu, kursun kalem, mohliike, mum bezi.

W D0z SARMA %

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Dogru sarilacak bigcimde, deseni yapistirilmis kumasi ciildenin
agzina yerlestirin.

58



2) Makaralar1 cag’a dizip ciildeye uygun bir yere yerlestirin.
Makaradan gelen iplerin uglarini birlestirin.

[P

4) Biz’i sag elle igneyi de sol elle alin.
5) Ust ipligi tutturun.
6) Baglama noktasina 1,5 cm uzaklikta desenin tam kenarina biz’i

bastirin ipligi liste ¢ikarip ipligin altindan batirip geriye doniin. Bir
ilmek olusturun.

Ust ipliklerin birlesmis uclar1 bu ilmegin arasinda kalmalidir. Ve
asla {liste ¢tkmamalidir.

7) Bu baslama yerinden sarma islemesine baslaym. lyi isleme
yapmak i¢in biz sivri uglu olmalidir. Bu kumasta biiylik deliklerin
olmamasi ve kumasin dokusunun bozulmamasi i¢in énemlidir.

Ust ipliklerin iizerinden geri donerken, alt ipligi islemenin dibine
dogru batirmiz. Cok seyrek batmamak gerekir, ¢iinkii alttaki desen
kartonu en ufak egilmede ortaya ¢ikar. Cok sik batirildiginda ise iplik
desenin iizerinde y1g1lma yapar. Ust iplik alta ¢tkmamalidir, alt iplikse
seyrek ya da yeterince sik ¢ekilmezse iistten kotii bir goriintiiye sebep
olur.

Alt ve iist ipligin arasinda iplerin kesistigi nokta kumagla alt
karton arasinda kalmalidir.

Sarma isi yapilirken desenin yaprak ve cigek canaklarinin
birlesme noktalar1 dikkate alinarak egim verilir ve buna gore islenir.

Kavisli hatlarda, kisa hatta sik sik, uzun hatlarda da seyrek
batarak sarmanin diizgiin olmas1 saglanmalidir.

8) Sarma islemi bitince iist iplik, ilmek tam sikismadan 2 cm den
kesip ilmegi sikistirip iist ipligi alta c¢ekip, alt iple iyice diiglimleyip
kesin. (1,5 cm)

ISLEMEDE KARSILASABILECEGIMiZ SORUNLAR VE
COZUMLERI:

1) Sarma yapiyorken alt ipliginiz bittiyse, yeni iplik bir dnceki
ipligin i¢cinden gegirilerek sarmaya devam edilir. Fakat biten iplik iyice
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diigiimlenmeden kesilirse ipligin bittigi noktada iist sim bollasir ve
islemenin 1s1ldayan goriintiisii bozulur.

2) Isleme yapilirken iistte kullanilan simlerden biri bittiyse yeni
makaradan takilan simin ucu uzun birakilarak islemeye devam edilir.
Daha sonra alta g¢ekilip alt iple diiglimlenip tekrar alt iglemesine devam
edilir.

3) Islemeye baslarken, bitirirken ya da isleme sirasinda alt iplik
biterse islenen kumas cilildeden ¢ikarilmadan kumasin yiiziinden
yapilir.

4) Simler isleme sirasinda karisip dolasirsa tiim simler kesilip
bosalan simler ¢oziiliir. [slemeye tekrar en bastaki gibi baslanir.
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2) VEREV SARMA:

Verev sarma desen 6zelligine gore kullanilan bir tekniktir. Sarma
islenirken her iki taraftaki batis c¢ikislar ve islemenin siklig1 esit
olmalidir.  Verev  sarma  verevliligini  yitirmemeli  giderek
diizlesmemelidir. (Dikeylesmemelidir.)

VEREV SARMA

3) YARMA SARMA:

Sarma yaparken, ¢ok genis alanlart bolerek, islemenin daha
diizgiin ve estetik olmasim1 saglamak ic¢in uygulanir. Genellikle
yapraklarin orta ¢izgisini ve kavisini ya da giil gibi genis yaprakli
cigeklerin golgeli durmasi ve 15181 farkli yansitarak orjinaline yakin
goriintli vermek i¢in kullanilir.

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Desenin Ozellikleri goz onilinde bulundurularak genisleyen
kisma kadar sarma yapin.

2) Desenin kenarina ¢ikinca biz’i batirarak igneyi iiste ¢ikarin ve
iist iplikleri kenara alin.

3) Biz’i yarmaya (ortasindaki ¢izgi) batirip alt ipligi iiste ¢ikarin.
4) Igneyi iist ipliklere dolayarak alt ipligin hemen altina batirarak
terse gegin.
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SEKIL 1

YARMA SARMA TEKNIGI

: padocdel $EKIL 3

NOT: Sadece yarma boliimiine batirildiginda igne iist iplige
dolanarak batirilir bu st ipliklerin yarmali yere daha iyi oturmasi
icindir. Kenarlarda sarma isi normaldeki gibi yapilir.




4) BALIK SIRTTI:

Balik sirt1 goriintiisti vermek i¢in iki yontem vardir.
1) Tek yonlii verev sarma yaparak
2) Cift yonlii verev sarma yaparak.

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Balik sirt1 islenecek yeri belirleyin.

2) Sarmanin altinda kalacak iist iplikleri iyice tutturun.

3) ki koseyi de verev sekilde sararak ortaya dogru gelinir.

BALIK SIRTI
()su

4) Ortadan tist kenara e§imini koruyarak batip tekrar ortaya gelin.

5) Verev sarmada ortada olusan v seklinin orantisini bozmadan
islemeye devam edin.

6) Kenara ve ortaya ayni siklikla batirmalidir ki hem oranti
korunsun hem de alttaki karton gériinmesin.
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5) KABARTMA SARMA:

Maras isi sim sirma iglemesinde dort tiir kabartma yapilir.
1) Kartonla kabartma

2) Iplikle doldurma
3) Sertlestirilmis kumasla kabartma
4) Pamukla kabartma

Simdi bu islemlerin nasil yapildigina bakalim.

KABARTMA ISLEMI:

Genellikle diiz, verev sarma ve balik sirt1 gibi teknikler uygulanir.
Islemede 6nce kabartma olmayan yerler islenir. Kabartma ise en
sonunda ¢alisilir. Kabartma sarmanin ¢ok iyi ortiicii olmasi igin diiz
sarma iglemindeki durumda iic kat fazla simle iyice sarilmasi
gerekmektedir.

1) KARTON KABARTMA: Sari renkteki kartonun cirigle birkag
kat tist liste yapistirilmasiyla elde edilmis kalin kartonun iizerine desen
cizilir. Kesilir ve kumasa yapistirilir. Daha sonra dikkatlice islenir.
Desenin kenart kalin oldugu i¢in isleme daha 6zenli yapilmahidir ki
kalinlik yiiziinden isleme {iist diizeyde ve kenarlarda seyrek seyrek
kalmasin.

2) IPLIK KABARTMA: Desen kumasa gizilir. Istenilen
boliimlerde beyaz is tekniginin alt dolgusu islemi uygulanilarak
kabartilir.

3) KUMAS KABARTMA: Sertlestirilmis kumasin iizerine desen
cizilir, oyularak iist {iste birka¢ kat yapistirilir. Ve elde edilen
kalinliktaki kumas {izerindeki desene gore c¢izilip tekrar kumasa
yapistirilarak islemeye gegilir.
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4) PAMUK KABARTMA: Kartondan oyulmus desenler alinir.
Uzerine ince pamuk tabakalar1 yapistirict ile iist iiste yapistirihir, belli
kalinliga gelince, islenecek kumasa yapistirilip islemeye gecilir. Burada
sarmanin olduk¢a sik olmasi ve kabartma i¢in kullanilan malzemeyi
tyice kapatmasi gerekir.

6) FARKLI SARMA TEKNIKLERI:

1) Cember seklindeki, ¢igek ortasi ya da minik tomurcuklarda ¢ok
rastladigimiz bir desendir. Bu noktada delikli sarma uygulanarak egimli
sarmanin deseni iyice toplamasi saglanir. Once diiz sarmanin yonii
belirlenir. (Resim 1) iplikle ana hat teyel alinir. Sonra deliklerden
verevi verilerek islendikce ulasilan her teyel sokiiliip ciilde de e§ime
gore ayarlanir.

@

RESIM 1 RESiM 2

RESiM 3

2) Sim sirma islemesinde en 6nemli ve ¢ok kullanilan igne klasik
diiz sarmadir. Bu sarma’nin dogru olmasi ve giizel 1sildamasi igin
desenin her parcasinin ortasindan cizilerek bir ¢izgiye dik gelecek
sekilde islenmesi gerekir.
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¢ RESiM 5
RESIM 4

MARAS iSi TEKNiIGINDE PESENT YAPMAK

PESENT: islenen genis alanlarda, uzun uzun sarma yapmak
yerine bu islemeyi bdlerek kartonla belirli bir diizeni koruyarak daha
estetik bir goriintii elde edilen tekniktir.

Diiz pesent, verev pesent, A pesent, zigzag pesent (civan kasi)
gibi farkli gesitleri vardir.

DUZ PESENT: Islenecek yere once cizgiler ¢izilir. Sarma, diiz
sarar yoniinde islenirken ¢izgilerin iizerine rastlayan noktalara (biz
iyice batirilir) batiglar yapilir. Pesentin batig noktalar1 kenardan en az 2
mm igerden baslamalidir. Pesenti yaparken iiste islenen ipligin kat
sayist artirilir. Diiz pesent diiz bir sekilde desenin kenarina ¢alisilirken
sol alt kdsede verev sarmayla baslanarak pesentin batis noktasindan
artirma yaparak verev sarmaya devam edilir. 2. ve 3. boliimlerde sarma
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diizlestirilerek islenir. Bitisin oldugu noktada baslangigtaki islem tekrar
uygulanmalidir. Kenarda verev sarma simlerin kaymamasi ve ¢ok uzun
iplikli sarma yapmamak i¢in ideal bir yontemdir.

DUZ PESENT

VEREV PESENT: Bir kenar1 kisa karst kenari uzun olan
desenlerde kullanilan isleme teknigidir. Kisa kenardan baslanarak uzun
kenara ilerledik¢e genisleyen araliklarla cizilen cizgiler iizerinden
batma noktalar1 belirlenir. Diiz sarma siirdiiriiliirken batilan noktadan
arttirma yapilarak verev pesent olusturulur. Iki pesent aras1 2 mm dir.
Kisa kenara seyrek batiglar yapilir.

VEREV PESENT
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A PESENT: A pesent ve zigzag pesent de diiz pesentte oldugu
gibi kartonun tizerine ¢izilerek ¢izimin ilizerine sarma yapilirken atilan
batislarla olusturulur. Simetriyi bozmadan ¢alismak 6nemlidir. Yoksa
islemenin kalitesini diistirtir.

A

A PESENT

MARAS iSIi TEKNiGINDE HASIR iGNE

ARAC GERECLER:

Ciilde, biz, cag, 3 sim makara, kumas renginde alt iplik, bal
mumu dikis ignesi, makas, yapistirici, kursun kalem, mohliike, mum
bezi, i¢ pargasi, saydam plastik cetvel.

UYGULAMA:

1) Hasir ignenin yapilacagi yeri belirleyip Olciileri alin.

2) Bu bolgenin biiyiikliigiine gore cetvelle karton iizerine esit
aralikli paralel ¢izgiler ¢izin.

3) Paralel c¢izgilerin arasini kesik ¢izgilerle tam esit olarak 2 ye
bolerek ¢izin.

4) Ust iplikleri tutup alt kisma ¢ekip saglamlastirin.

5) Paralel c¢izgilerin baslangic noktasin1i 2-3 mm genislikte
mohliike ile yarmaniz gerekir.
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6) Ust iplikleri birinci noktaya alip sirayla ikinci béliime batip, en
alt kisma ulasin.

7) Yapilmak istenen genislige gore 3-4 kere ayni yere batarak
sarma islemi yapin.

8) Kesik cizgilerin iizerinde ipliklerin kenarindan baslayip bir
onceki sarma yerlerindeki genislige gére yarma yapin.
9) Kesik ¢izgi lizerinde batarak, 6nceki sarma gurubu kadar sarin.

10) Bu islem basamaklarini tekrarlayarak hasir igneyi
tamamlayin.

11) Hasir igne tekli, ikili batiglarla daha sik islenebilir. Yapilacak
yer. Verev c¢izgilerle belirlenmisse, verevine de calisilabilir. Ama
cizimin ¢ok dikkatli yapilmasi gerekmektedir.
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MARAS iSINDE KENAR CALISMASI TEKNIiGi (TACQ)

Tac¢ ¢aligmasi el becerisi gerektiren bir tekniktir. Oldukca 6zenli
bir galigma gerektirir.

Desen kartondan dikkatlice kesilip kumasa iyice yapistirilir.
Kumas kartona gerilir. Ve bu teknigin uygulanacagi yer, desenin hemen
dibinden (kumas ve gerildigi karton da) kesilerek ilk asama
tamamlanir.

Ikinci asamada ise ciilde de sarma yapilirken kumas tarafina biz
kullanilarak normaldeki gibi batilir. Kesik kenar tarafindan alt iplikle,
ist iplikler boslukta kumasa batar hareketiyle 3 mm tersinden
ilmiklenir. Kumas tarafinda normal batarak boslukta ise alt ve {ist
ipliklerin diigmelenmesiyle islem siirdiiriilerek devam edilir. Alttaki
ipligin mumlu olmas1 gerekir. Bu sayede iplikleri tutar.

Bu teknik tag, kemer, ¢anta kapagi, Kur’an-1 Kerim kabi iglemesi
gibi iirlinlerde olduke¢a fazla karsilagtigimiz bir isleme tiirtidiir.

Islenirken ¢ok girintili ¢ikintili modeller tercih edilmelidir. Ciinkii
kumas atma yapabilir ve kenarlar islemeye gore daha ¢abuk eskir.

KEMNAR CALIGMASI 1

(slesfesteesy

KEMAR GALISMASI 2
{TA&C|
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MARAS iSINDE APLIiKE CALISMASI

Aplike teknigini uygulamak icin aplike orijinal desenlerini sim
sirma teknigine uyarlamak gerekir.

Aplikeye uygun bir deseni yapistirin. Teyelleme ve oyma islemi
yapildiktan sonra aplike yapilacak boliimleri once aplike kumasina
yapistirin.

Yapistirirken fon kumasin en ve diiz boy ipligi dikkate alinarak
yapilir. Aplike kumasin hemen kenarindan kesilir. Desenin altina da
yapistirict siiriiliip fon kumasindaki belirtilen yerine yapistirin. Modelin
detaylarina gore isleme teknikleri basamak basamak uygulanir.

SiM ISLEME ZEMiN KUMAS

APLIKE MODELI
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Aplike yapilirken oOncelikle iri desenler calisilarak arastirma
yapilmalidir. Bu desenler masa ortiisii ya da sehpa ortiisii gibi yerlerde
kullanilabilir.
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MARAS iSINDE TEKNIiK ESASLAR

Yapilan isin kaliteli olmas1 ve giizel islemenin elde edilmesi i¢in
baz1 noktalara 6zen gostermek gerekir. Asagidaki uyarilara dikkat
edilmesi durumunda daha giizel sonuglar elde edilecektir.

1) Ipligin yeterince mumlanmasi ve fazla mumun, mum beziyle
alinmasi gerekir. Aksi halde kumasta yag izine benzer bir iz kalir.

2) Desenin sert bir kursun kalemle ¢izilmesi gerekir.

3) Tutturma ipligi isleme sirasinda desenin dibinden tutulup
¢ekilmelidir.

4) Desen kesilirken, mohlike ile oyulan oyma islemine ortadan
baslanmalidir. Keserken rahatlikla gérebilmek i¢in desenin kendimize
dogru bakmasi gerekir.

5) Mohlikenin tahta kisminin sag avugla kavranmasi ve sag elin
isaret parmagmin keskinin ucu ile birlikte kartona degdirilerek
kesilmesi 6nemlidir.

6) Keskinin ucu kaymiyorsa kuru sabun siiriilmesi gerekir.
7) Biz’le ignenin karsilastirilmasi yapilmalidir.
8) Biz ile ignenin sag elde birlikte tutulmasi gerekir.

9) Sirmanin dolasmamasi ig¢in biiyilkk makaradan, kiiclik
makaralara ¢ikrik ile sarilmasi gerekir.

10) Isleme yapilirken sirmalarin yan yana gelmesi ve oturmasi,
batma noktalarinin diizgiin olmasi gerekir.

ISLEMENIN BITMESI VE KARTONU SOKME

Islemeyi tamamladiktan sonra ciildeden ¢ikariniz. Kumasa
kartonla aplike yapilan ipligi kesiniz.

Kartonu islemeyi tutan yerden kurtarabilmek i¢in deseni ters
cevirip, islemenin dip noktasindan desteklenerek biz’in sap1 islemenin
tersinden stiriiliir. Karton ¢ikarilip atilir. Astar olarak konulan kumasg
islemenin dis kenarindan yarim santim kesilir bu arada desenin
aralarina girilmez.
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KENAR TEMIZLEME ISLEMI

Maras isi tek yiizi olan bir isleme teknigi oldugundan, bu
islemenin uygulandig1 esya genellikle astarlanip kullanilir. Kullanilan
kumasgin 6zelligine gore cesitli kenar temizleme teknikleri uygulanir.

1) Kose yaparak

2) Hazir harg kullanarak

3) Simle dantel 6rerek

4) Kordon biikerek

5) Tirtilla sacak yaparak kenar temizlenir.

MARAS ISINDE UTU YAPILMASI

Desen yapistirmadan once, kumas c¢ok 1iyi iitiilenmis olmalidir.
Yapistirma islemi de dikkatle yapilmali, kumasg altta burusmamalidir.
Utii yaparken isleme yapilmis kumasin detay ozellikleri dikkate
alinarak tersten ve iki havlu arasinda buharsiz iitiilenmelidir.

MARAS IS ISLENMIS URUNLERI SAKLAMA

Altin ve giimiis simlerin disinda kullanilan bazi simler nemden,
naftalin kokusundan ve dumandan etkilenmektedir. Bu nedenle
pamuklu dokumadan yapilmis bohg¢a ve torbalarda saklanmali ve sik
sik havalandirilmalidir.

Katlanirken islemeli kisimlarin iist iiste gelmemesi icin arasina
milaj kagidi ya da havlu parcas1 konulmalidir.
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DIVAL ISLEMEDE SUSLEME VE ILAVE TEKNIKLER
SiMi iGNEYE GECIiRMEK:

ARAC VE GERECLER:
Sim, sim ignesi (biiyiik dikis ignesi) bir sap iplik.

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Ipligin iki ucunu birlestirip igneye gegirin

2) Ugtaki ikiye katlanmis yerine ilmek atin.

3) Simin ucunu ilmegin i¢inden ge¢irip ¢ekin

4) Simi dogrudan igneye gegirip islerseniz, simin biikiilmiis yeri
bozulur. Simli ipin dibindeki diiglim tarz1 kalinlik ipin batip ¢ikarken
zedelenmesini onler, uzun siire diizgiin kalir.

sim

siMiN GEGIRILIS TEKNIGI
(2)

IGNEYE SiM TAKILIR
(&)

TIRTILLA SARMA YAPMAK:

ARAC VE GERECLER:
Is parcas1, makas, ciilde, igne, tirtil, biz, 12 no yumak, bal mumu,
mum bezi.
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ISLEM BASAMAKLARI:
1) Islenen parcayi ciildeye takiniz.

2) Tirtillar1 sarmanin yapilacagi desene uygun uzunluktan az
fazlaca kesiniz (yuvarlak yer ise).

3) Alt ipi mumlayin fazlasini silip, biz’i sarma yapilacak desenin
baslama noktasina batin. igneyi yukari ¢ikarim.

4) Desene uygun uzunlukta kesilmis tirtili igneye gecirip desenin
sarma yoniinde diger kenarina batin. Igneyi alta gecirin (sag taraftan).

DESEN 1

(2) (3)

YUVARLAK YATAY

O

TIRTIL SARMA
YAPRAK

(4)
5) Birinci sarmanin dibinden biz’i batirin, igneyi iiste ¢ikarin.

Desene uygun tirtili tekrar igneye gecirip sag taraftan biz’i batirip
igneyi alta gecirin.
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6) Islem basamaklarini tekrarlayarak sarmaya devam edin.

7) Desen ozelligine gore sarmanin yonii verev olarak belirlenirse
verev sarma seklinde de yapilir.

TIRTILLA HALKA SARMAK:

ARAC VE GERECLER:

Igne, tirt1l, tirtil renginde ince iplik, makas, (karton iizerinde
calisiliyorsa ciilde, biz ve bal mumu) is pargasi.

(W)} 2)

TIRTILLA HALKA SARMA
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ISLEM BASAMAKLARI:

1) Tirtilla sarma yapilacak yer belirlenir. (Desen kartondan veya
kumastan kesilmis olmalidir. Pamukla kabartilmis da olabilir.)

2) Halkanin genisliginden az fazla 6l¢iide, tirtillart kesin, tirtilla

3) Igneyi halkanin kenarindan kumasin iist yiiziine ¢ikarin, igneye
bir parca tirtili gegirerek karsi kenara batin.

4) Ayni islemi karsilikli dort kenara uygulayin 1/4 bosluklarin
ortasina gelecek sekilde tirtillar1 tutturun.

5) 1/8 bosluklarin ortasina gelecek sekilde tirtillar1 iyice tutturun.
KUM TIRTIL iISLEMEK:

ARAC VE GERECLER:

Makas, ciilde, igne, tirtil, balmumu, biz, 12 no yumak (tirtilin
renk tonunda) mum bezi.

ISLEM BASAMAKLARLI:
1) I¢ parcasini ciildeye takin.

2) Tirtillar1 3-4 mm uzunlugunda kesin. Alt ipligi mumlayin,
fazla olani silin.

istediginiz desenin ortasina batin. Igneyi yiiz kismina cikarin.

4) Bir parca tirtili igneye gegirin. ilk ¢iktiginiz noktadan geri
doniin. Bir onceki tutturulan tirtilin hemen yanindan biz’i batirin
ignenizi iiste yiize ¢ikarin.

5) Bir parga tirtili igneye gegirin, ¢iktiginiz noktadan geri doniin.
6) Islem basamaklarini tekrar ederek desenin yiizeyini tirtilla
doldurun.
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N
s

(1)

3)
2

)

KUM TIRTIL iSLEMESI

TIRTILLA HASIR iGNE YAPMAK:

KULLANILAN ARAC VE GERECLER:

Igne, tirt1l, tirtilin renginde 12 no iplik, méhliike ya da kiiciik
nakis makasi (karton iizerinde calisiliyorsa ciilde, biz ve balmumu) is
pargast.

ISLEM BASAMAKLARI:
1) Hasir igne yapilacak yeri belirleyin.
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2) Tirtili desendeki yerine uygun boyda kesin. Ust iiste gegen
kisimlarda esneme pay1 olarak biraz fazlaca sokiiliip kesilmelidir.

3) Sekildeki yontemi takip ederek islemeye devam edilir.

TIRTILLA HARIR [EME YAPMAK
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TIRTILLA SAP iSi YAPMAK:

Sap isi islemesi, ince dallar ve siisleme alanlarinda c¢okga
kullanilan bir tekniktir.

ARAC VE GERECLER:

Makas, ciilde, igne, tirtil, balmumu, biz, 12 no yumusak (tirtil
renginde) mum bezi.

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Is parcasini ciildeye takip diizeltin, isleme yoniinii ayarlayin.
2) Tirtilla 5-6 mm uzunlugunda kesin.

3) Altta kullanilacak ipi mumlayin, fazla mumu silin.

basindan biz’i bastirip igneyi islenmis yiize ¢ikarin.

5) igneye bir parca tirtil gegirin.

6) Desen cizgisi lizerinde tirtilin boyu kadar ara birakip batin,
igneyi alta gecirin.

7) Desenin ¢izgisi {lizerinde bulunan bir Onceki tirtilin

uzunlugunun tam ortasina rastlayan yere biz’i batirm. igneyi tekrar iist
yiize ¢ikarin.

8) igneye bir parca tirt1l gegirip tirtilin boyu kadar ara birakarak
biz’i batirip igneyi ters ylize gegirin.
9) Ayni islem basamaklarini takip ederek sap isine devam edin.
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SEKIL 1 R

SEKIL 2

SEKIL 3

TIRTILLA SAP iSi YAPMAK
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PUL iLE SUSLEME:

Islemedeki kompozisyonlarda ince dallarla birlikte minik gigekler
bulunabilir. Bunlar ¢ok kiigiik oldugu icin islenmez. Pul ve boncukla
stislenerek, farkli yansimalar elde edilir.

ARAC VE GERECLER:

Pul ve boncuk ignesi, boncuk, iplik, kiiciik nakis makasi, is
pargasi, (kumasin altinda karton bulunuyorsa ve ciildede calisiliyorsa
mutlaka biz kullanmalisiniz)

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Igneyi kumasin yiiz kismma ¢ikarip, nce bir pul sonra da ayn1
renkte boncuk gecirin. Pulun yiizii tiste gelmelidir.
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PUL ISLEME TEKNIGI

@@

SEKIL 1 SEKIL 2

2) igneyi pulun ortasina batirarak kumasin alt yiiziine gegirin.
3) islemi tekrar ederek pul islemesini tamamlayin.

YAN YANA PUL DiKiSi TEKNiGi:
Pul ve boncuklar yan yana dikilerek igleme siislenir.

ARAC VE GERECLER:
Pul, boncuk ignesi, iplik, kiiclik nakis makasi ve isleme pargasi.

L) ;(2)

(3)

YAN YANA PUL DiKisi

4)
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ISLEM BASAMAKLARI:
1) Igneye ipligi takip diigiimleyin kumasin yiiziine ¢ikin.
2) Pulu gegirin. igneyi pulun sag tarafindan kumasa diiz bicimde

batin. Pulun sol tarafindan kumasin tekrar yliziine c¢ikin, pulun
ortasindan kumasa batin.

3) Yarim pul boyu aralik birakip kumasin yiiziine ¢ikin, ikinci
pulu gecirin.

4) Birinci pulu tutan ipligin hemen dibinden “ikinci pulun sag
tarafindan” igneyi batirin.

5) ikinci pulun sol kismidan bir pul boyu kadar aradan sonra
tekrar kumasin yiiziine ¢ikin.

6) Islemi tekrar ederek islemeyi tamamlayin.
ZINCIiR iGNESI iLE PUL DiKiSi:

Bu dikis ipi gostermeden pullarin yari yariya goriindiigii isleme
bi¢imidir. Dikilince pullarin yaris1 goriiniir.

‘\-_-,a@

SEKIL 2
e
SEKIL 1
SEKIL 3
ZiNCIR iINGNESI iLE PUL iSLEME
ARAC VE GERECLER:

Pul, boncuk ignesi, pul renginde iplik, kiiciik nakis makas1 ve
islenen parga.
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ISLEM BASAMAKLARI:

1) Igneyi kumasin iistiine ¢ikin. Pulun ortasindan gegip, ipligi sol
elin bag parmagi ile tutun ayni zincir isi yapar gibi hareket edin.

2) Pulun orta kismina batin.

3) Pulun dip kismindan ve ilmegin iginden gecip, kumasin tekrar
ist yliziine ¢ikin.

4) Aym islemi siirdiiriin. Ipligin gevsek ya da c¢ok siki
olmamasina dikkat gosterin.

BONCUK DiKMEK:

Ince siislemelerde boncuk tek basina da kullanilir. Bu tarz
islemelerde degisik birkac teknikle karsilasmaktayiz.

1) YAN YANA BONCUK DIKISi

ARAC VE GERECLER:
Boncuk, boncuk ignesi, iplik, kii¢iik nakis makasi, is pargasi

YAN YANA BONCUK DiKisi
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ISLEM BASAMAKLARI:

1) Igneyi kumasin iist kismina ¢ikarin.

2) Bir boncuk gecirin ve boncuk boyu kadar alanda saga batin.
3) igneyi ilk ¢ikis yerinden bir boncuk boyu kadar soldan ¢ikin.

4) Islemeye bu sekilde devam edin. Egim varsa islemeyi o yonde
daha dikkatle dondiiriirken simetrisini bozmamaya calisin.

2) BOLONYA IGNESI ILE BONCUK DIKiSi

ARAC VE GERECLER:

Boncuk, 2 adet boncuk ignesi, boncuk renginde dikis ipi, kiiglik
nakis makasi, islenecek parca.

BOLONYA IGNESI TERNIGH ILE BONCUK ISLEME

ISLEM BASAMAKLARI:
1) Islemeye baslangi¢ noktasindan ipligi iiste ¢ikarin.
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2) Yeterince yuvarlak ya da kesme boncugu iplige dizin. ikinci
bir igneye tutturma ipligi ge¢irip, baslangi¢ noktasina dikkatlice
tutturun.

3) Bir boncugu baslangi¢c noktasina dogru kaydirip, tutturma
(dikme) ipi ile boncugun dip kismindan (boncuk dizili ip arada kalmali)
dikin. Ardindan diger boncugu kaydirip ayn sekilde dikin.

4) Istenilen aralikta bu islemi devam edin.
5) Islem bitince her iki ignedeki ipligi terse ¢evirip tutturun.

3) USTTEN IPLIK GOSTEREREK BONCUK DiKiMi

ARAC VE GERECLER:

Boncuk, boncuk ignesi, boncuk renginde iplik, kiiciik nakis
makasi ve islenecek parga.

ISLEM BASAMAKLARI:
1) ignenizi kumasin iist yiiziine ¢ikarm.
2) Bir boncuk gegcirin.

3) Boncugu kumasin iizerine yerlestirip igneyi boncugun sag
yoniinden tam dibine batirin. Alt ylizeye ¢ikinca tekrar ortadan ¢ikip bu
kez sol taraftan boncugun dibine batin ve ipligi alta cekip iyice
diigtimleyerek kesin.

9 O

SEKIL 1 SEKIL 2 SEKIL 3

USTTEN iPLiK GOSTEREREK BONCUK DiKiSi
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4) IKINCI BONCUK YARDIMI iLE BONCUK DIKIiSi

Boncugun daha kabartmali olmasi istenen durumlarda islenen bir
tekniktir.

ARAC VE GERECLER:
Boncuk ve boncuk ignesi, iplik, kii¢iik nakis makasi, is parcasi.

ISLEM BASAMAKLARI

1) igneye ipligi takip kumasin iist yiiziine ¢ikin.

2) 1ki adet ayn1 uzunlukta kiiciik boncugu arka arkaya gegirin.
3) ilk boncugu ortasindan gegerek kumasin alt yiiziine ¢ikin.
4) Diger boncuklar1 da ayn1 yontemle isleyin.

Isleme sirasinda ipligi gevsek birakmamaya 6zen gostermelisiniz
aksi taktirde iistteki boncuk gevseme yapar.

(2)

(1)

iKi BONCUKLA BONCUK DiKimi

5) TAHTA BONCUGU SIMLE SARMA

ARAC VE GERECLER:
Tahta boncuk, sim, biiyiik dikis ignesi, 12 no yumak, makas.
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ISLEM BASAMAKLARI:

1) Satin aldiginiz boncugun deligini makasin ucunu kullanarak
genisletin. Aksi halde boncugun deligi kii¢iik oldugu icin dig kismi tam
sartlamadan, orta delik kapanir.

2) Yaklasik 1 m boyunda 4 kat simi hazirlaym. Simlerin
ortasindan ignedeki iki kat iplige ilmekle birlestirin, kesik uglari
beraber diiglimleyin.

3) Diiglimlenmis uglar1 boncugun deliginden gegirip igneyi
simlerin arasindan gegirerek gerin.

4) Dugiimii boncugun i¢ine gizleyin. Simleri yan yana diizgiin bir
bigimde tutturun. Igneyi delikten gecirerek simlerin boncuk iizerinde
yan yana dizilmesini saglayin.

5) Tahta boncuk iyice simle kaplanana kadar sarmaya devam
edin.

6) Diigiimii atarak boncugun igine gizleyin. Simlerin iyice
yerleserek diizgiince sarildigina dikkat edin.

7) Simin son diiglimiinii atinca saglamlagtirip kesin.

TAHTA BONCUK SARMAK

NOT: Bu teknikte sarilmis tahta boncuklar takilarda da kullanilir.
Bunun disinda boncugun ortasi inci, pul gibi seylerle kapatilip alt ucuna
birit atilarak giysilerde diigme olarak da kullanilir. Cok siislii
tasarimlarda tahta boncuklar tirtil ile de sarilmaktadir.
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6) TIRTIL KORDON BUKME

ARAC VE GERECLER:

Tirtl, tirt1l renginde 12 no yumak veya sim, kiiciik nakis makasi,
dikis ignesi, ¢ikrik.

ISLEM BASAMAKLARI:

PR .

kismini diigtimleyin. Tirtil1 ignenin boyundan 2 cm daha kisa keserek,
iplige yapmak istediginiz kordon boyunun iki katindan 3 c¢cm fazla tirtili
alin.

2) Ipligin diigiimlenmis noktasindan biikiimiinii acarak cikrigin
kancasina takarak tirtillar1 birbirine yaklastirin bu arada alttaki ipligin
gorinmemesine dikkat edin.

3) Ciknig1 saga dogru, iplik iyice biikiilene kadar ¢evirin. Sonra
cikriktan ¢ikararak tirtil dizilmis ipligi ortasindan ¢engele takarak iki
ucunu birlestirin.

4) Sonra ¢ikng sol tarafa dogru tirtillar iyice biikiiliinceye kadar
cevirin, biikiilen kordonu ¢engelden ¢ikararak iplik tarafindan ucunu
dikkatlice diigiimleyin.

DIKKAT EDILMESI GEREKEN NOKTALAR

Tirtillarin yanis1 diiz, yaris1 kivircik ya da farkli renk tonlarinda
kullanilabilir.

Tirtillar yapilacak kordon boyunca dizilerek sime de biikiilebilir
bu sekilde ¢ok daha ince bir kordon elde edilir. Bu sekilde hazirlanan
kordonlar siisleme ve taki islerinde yada Ortiilerde sagak olarak
kullanilir.

7) BOLONYA IGNESI YAPMAK

MALZEMELERI:
Sim, kordon, kumas, kii¢iik nakis makasi, dikis ignesi.
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ISLEM BASAMAKLARI:

1) Kordon tutturulacak yere desen cizilir. Kordonu biiyiik igneye
takarak kumasin yiiziine ¢ikinca kiigiik ignedeki ipligi kumasin ters
kismindan kordona tutturun.

2) Kiigiik igneyle kordonun yaklasik 5 mm ilerisinden kumasa
tekrar yiize ¢ikin.

3) Kordonu araya alarak kii¢lik igneyle ¢ikmis oldugunuz noktaya
veya arada biraz (1-2 kumas ipligi kadar) birakarak kordonun dip
kismina batin.

BULONYA iGNESI YAPMAK

SEKIL 1

SEKIL 2

P CORPROPATIPIOCHPO T SFJIRT

SEKIL 3

4) igneyi bastirdiginiz noktadan sol kisma dogru 5 mm &teden
¢ikin.

5) Ayni islemi tekrar ederek calismay1 tamamlayin.

6) Bu isleme tarzi1 yiizeydeki deseni doldurmak i¢in de kullanilir.
Boyle bir durumda alttan yiiriitiilen ipler yan yana getirilir. Batma
araliklar1 kose ve doniis noktalarinda dikkatli ¢evrilmelidir. Aksi halde
kordon ¢ekme yapar diizgiin bir goriintii elde edilemez.
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8) ATMA iSI YAPMA (KARELERE BOLME)

ARAC VE GERECLER:

Sim, tirt1l, sim ignesi, tirtilin renginde iplik, kursun kalem (koyu
renk kumas ise beyaz kalem) cetvel. (Kumasin altinda karton varsa biz
de kullanilir.)

ISLEM BASAMAKLARI:

1) Islemin yapilacag yeri belirleyip, cetvelle kumasa kare ya da
desen dikdortgen gibiyse dikdortgenler ¢izin.

2) Simi igneye gecirin, islemenin kenarindan kumasin tist yiiziine
¢ikin, ¢izgi dogrultusunda karsidaki kenara batin.

3) Yandaki ¢izginin baglangicindan ¢ikarak Obiir kenara batin.
Tersten kisa batiglar yapip kumasa ¢izilen bir yondeki ¢izgilerin iizerine
iplik atin.

4) Yatay yondeki islemeyi bitirip dikey isleme ge¢in.
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5) Tirtillar1 3 mm uzunlugunda kesip, ayni renk iplik gecirilmis
ipe gegirin.

6) Kumas iizerine attiginiz ipliklerin kesisme noktalar1 olan +
larin {izerine x ler yapin.

7) Atma isi yapilirken alanmin biiytikliigiine gore, tek kat sim,
kordon, tirtil ya da ¢ok katli kivrilmis c¢ok renkli sim de tercih
edilebilir.

BOZULAN ISLEME KARTONU ONARIMI

Kot islenmis islemenin sokiilmesi gerekir. Bu durumda hem
islenen kordon hem de kumasin gerildigi alttaki karton zarar goriir.
Eger sokiildiiglinde altta ve {ist yiizeydeki desende agir hasar olusmussa
bu durumda desenin bozulan yeri uygun yerde kesilir.

Kesmeden 6nce sarma isleminin yoniine dikkat edilir. Kesilen yer
desen iizerinden tekrar ¢izilir ve isleme kartonundan oyularak
kumastaki eksik yere tekrar iyice yapistirilir.

BOZULAN ISLEME KARTONUNU ONARMA

SEKIL 1 SEKIL 2
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Alt iplikte sarmanin ters yoniinde iplik atilarak, yapistirilan kisim
saglamlagtirilir. Alt kistmdan yeni yapistirilan deseni igine alacak
bliyiikliikte karton teyellenir. Bu sekilde yeniden islemeye hazir hale
gelir.

Islemeyi sokmek icin alt ipliklerin kesilmesi gerekir. Bu sekilde
istteki simler zedelenmeden tekrar kullanilabilir.

ESKI iISLEMLERI BASKA KUMASA AKTARMA

Zamanla kumasi eskimis ¢ok degerli islemleri yeni kumasa
aktararak tekrar kullanilabilir. Islemenin kumasina, 6zelliklerine gore
ve kompozisyonu dikkate alinarak aktarma islemi ii¢ sekilde yapilabilir.

1) Aplike Yontemi: Islemenin etrafi desenin dis sekline gore
kesilip yeni kumasa aplike olarak aktarilir. ki kumasin birlesme yeri
simli piko ya da pul boncuklarla siislenebilir.

2) Islemenin dis kismindan kumas 2 cm den kesilir yeni yerine
yerlestirilip, i¢e kivrilarak fazlasi yeniden kesilerek tutturulur dis kismi
kivrilmis kordonla kavisler yapilarak kapatilir.

3) Islemenin tam kenarindan kesilip yeni kumasin iizerine eski
islemede kullanilan alt ipliklerinden 6zenle tutturularak yeniden dikilir.

4) Sim sirma ilk yerinde iken 6nce deseni alir, ikinci aktarilacak
yere kompozisyon yapilarak aktarilir. Dis kisma ince dallar islenerek
genisletilirse, islemenin yeniden dikilen yerleri arka planda kalir.
Ayrica ana desen disinda kalan siislemeler de yeni kumasa yeniden
aktarilarak islenir.

96



97



MAKINADA SiM SIRMA iISLEMEK

Daha kisa siirede daha ¢ok isleme cikarabilmek ve daha ucuza
sim sirma elde etmek amaciyla makina da isleme yapilir.

Bu islemelerde sentetik simler kullanilir ve eldeki gibi ¢ok katl
sim kullanmanin imkan1 yoktur. Makinede islemeye gecmeden 6nceki
islemler ayni sekilde siralanir.

Desen ¢izilir, beyaz kartona yapistirilir. Isleme kartonu veya
kumas1 hazirlanir. Desenler kartona teyellenir. Oyulur ve oyulmus
desen kumasa yapistirilir. Alt kisma gri karton teyellenir. Sonugta
makinede islemeye hazir hale gelir.

Makine islemesinde bazi1 farkliliklar goze ¢arpar. Normalde
islemeler kasnaga gerilerek islenirken kartonundan tutularak islenir.

Isleme yapilirken yiiziindeki sim sirma ile tersteki iplik ayni
goriiliir. Makinede sim sirma islenirken farkli bazi teknikler uygulanir
ve tamamlaninca varsa siislemeler elde tamamlanir.

Ayrica nakis islemeleri 6zel olarak islenip piyasaya siiriilmeye
baslanmig, bu iriinler istenilen kumasa arzu edildigi kadar sayida
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aplike edilerek kullanilmaktadir. Bu nakis isleri igerisinde sim sirma
islemelerde vardir.

Bazi islemelerde aplike yerine, iitiilenerek arka kismindaki 6zel
yapiskanli maddenin kumasa yapistirilmast yontemiyle aktarilir. Bir
boliimii de 6zel teknikler kullanilarak “gizli dikis” yapilarak yeni
kumasa yerlestirilir.

MAKINEDE SiM SIRMA ISLEMEYE GECIS$

ARAC VE GERECLER:

Dikis makinesi, kiigiik nakis makasi, 14 nolu makine ignesi, sim,
60 no dikis ipligi, kursun kalem, silgi, islenecek kumas (kartona
teyellenmis.)

MAKINEYI HAZIRLAMA:

1) Once dikis yaparken kullanilan dislileri diisiiriin bask1 ayagini
cikarip vidastyla birlikte kaldirin.

2) 14 numara makine ignesini takin. Alttaki masuraya 60 no dikis
ipligiyle sararak doldurun. Makaranin rengi kumasla ayni renk
olmalidir.

3) Makinenin {iist kismina sim makaray: takin. Alt ve st ipligin
gerginligini ayarlaym. Ayr1 bir kumasa batip c¢ikarip isleme
yapabilirsiniz. Dikkat edilmesi gereken en Onemli nokta “alt iplik
uistteki iplige gore biraz daha siki olmalidir.”

ISLEMEYE GECIS:

1) Desenin 6zelligi géz oniline alinarak sarmanin yapilacagl yoni
ve baglangi¢ noktasini belirleyin.

2) Islenecek kisim ignenin tam altina gelecek sekilde makineye
yerlestirin.

3) Baski ¢ubugunu indirip desenin baslangi¢c noktasindan 2 ya da
3 mm igeriden alt ipligi liste ¢ekin.
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4) Ayni yere 3-4 kez batarak ipligi pekistirip, desenin baslangi¢
noktasina seyrek zigzag sarma ile baslayin.

5) Deseni yan yana olmak tizere saga sola ya da 6ne arkaya dogru
batarak sarin.

6) Isleme bittiginde iplikleri pekistirip dikkatlice kesin. Alta
cekip diigiimleyin.

MAKINADA siM SIRMA iSLEME

SEKIL 2
SEKIL 1
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GiYiM

Insanlarm &rtiinmek icin giydikleri her sey “Giyim”dir.
Giyimdeki asil amag, ortiinmek ve insan sagligin1 soguktan, sicaktan ve
ani degisen iklim kosullarindan korumaktir.

Tarihsel gelisime baktigimizda farkli milletlerin ve insan
topluluklarinin, medeni durumlari, dini inanislar1 o toplumun giyimine
bliyiik bir sekilde yansimistir. Bunun disinda iklim sartlarinin, sosyal
kiiltiiriin etkisi de ikinci sirada goézlenmistir. Tarihte kilik kiyafetlerine
0zen gosteren kavimler kadar hi¢ 6zen géstermeyen insan topluluklari
da yasamustir.

Eski tarihlerde insanlarin giysisi olmadan yasadigi diisiincesi,
eski devirlerle ilgili dayanagi olmayan basit bir iddiadir. ilk insan ve ilk
Peygamber Hz. Adem (as) ile esi ve ¢ocuklarinin giyindigini, kendi
dokuduklar1 kumaslar1 elbise haline getirdigini ve bunun disinda
topragi ekip bigmeyi ve temel bazi sanat kollarinin kendilerine
ogretildigini kitaplarimizdan 6greniyoruz.

Tarihi arastirmalara bakildiginda eski Yunan ve Romalilarin
giyime ¢ok onem verdigini, insanlarin sosyal siniflara gore giyinmek
zorunda olduklarin1 gériiyoruz. Idareci, asker ve filozofun ve halk’m
kendine has apayrn kiyafetleri vardi. Benzer sekilde Misirlilar,
Mezopotamya ve Anadolu kavimlerinde giyim sosyal niteligi
yansitmaktadir.

Dinimizde insanlarin Ortiinmeleri, giyinmekle es tutulmustur.
Tim bilgilerde 6ncelikli olarak Kur’an-1 Kerim’de ve hadisi seriflerde
aciklanan sekilde, kadin ve erkek giyiminde dikkat edilmesi gereken en
onemli nokta, insan viicudunu agikta birakmamak ve yasaklanan
mahrem kisimlarin tamamen &rtiilmesidir. Ozellikle kadimlarin tiim
bedenini Ortmesi ve giysinin uzuvlart belli etmeyecek sekilde ve
genislikte olmas1 gerekmektedir. Sokakta dikkat ¢cekecek ve karsi cinsi
tahrik edecek sekilde giyinilmemelidir. Kadinlar bu nitelikleri tasiyan
ozellikteki giysiyi, renk model ve sekilde bulunduklart yerin
geleneklerine gore tasarlayarak giyebilir.

Erkekler de kendisi i¢in uygun olan, uzuvlar belli etmeyecek
genislikte ve Ortiinmesi gereken yerleri orten giysileri rahatga giyebilir.
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Insan, islerine ve mesleklerine, toplumun gelenek ve genel
yapisina uygun tarzda giysiler segerek saygin bir kisilik olarak sosyal
hayatta yerini alir.

Ozellikle istanbul’un fethinden sonra Tiirklerin giyimine belli
standart gelmistir. Mesela Osmanlilarda basa giyilen kavuk {iste giyilen
kaftandan ¢ok daha 6nemliydi. Ciinkii kavuk o kisinin biiyiikliiglini,
makamini ve saraydaki riitbesini gosterirdi. Diger giysiler ise mintan,
zibin, gdmlek ve alta giyilen salvar don gibi altliklar giyilirdi.

Bunlarin iizerine kemer yerine “kusak”™ sarilirdi. Bu giysilerin
izerine zengin olanlar islemeli kaftan, orta halliler hirka ya da ciibbe,
halk ise cepken veya yelek giyerdi. Alta giyilen dizden asagis1 dar,
dizden yukarist da genis olan “potur” da oldukga sik giyilen giysiydi.

Osmanli doneminde kadinlar, evdeki ve sokaktaki giysilerine
cok dikkat ederlerdi. Ev kiyafetlerinin {izerine temiz, dikkat
cekmeyecek sekilde ‘“ferace” ortiinerek disart ¢ikilirdi. “Yeldirme”
denilen manto ve “yagmak” denilen esarpla da Ortiinme secenegi de
vardi. Kdylerde ise “pestamal” siklikla kullanilirdi.

Osmanli ordusunda askerlerin giyimine de ¢ok 6zen gosterilirdi.
Her siifin ayn kiyafeti, kendine has 6zellikleri vardi.

Sultan II. Mahmut doéneminde Yenigeri Ocagi kaldirilirken,
yenilesme hareketiyle birlikte giyimde de bazi yenilikler getirilmis ve
bu yenilesme resmi ve askeri kurumlara yansimistir. Basa piiskiillii fes,
belden yukar1 “setre” denilen hafif uzun ceket ve altina giyilen beyaz
gomlek, iistiine yelek, hafif bol pantolon ve ayakkabi olarak “fotin”
tercih edilmistir. Kadinlar bol ve uzun fistan elbiseler, baslarina da
“hotoz” takmaya baslamistir. Bu geleneksel giysiler, giliniimiizde
0zelligini koruyarak bazi bolgelerde hala kullanilmaktadir.

Giliniimiizde modern teknolojinin  gelismesi  haberlesme
imkaninin artmasi nedeniyle diinyadaki tiim insanlarin ve topluluklarin
birbirinden siirekli haberdar olmasi sonucu, moda akimlar1 daha etkili
hale gelmistir.

Sonugta kiiltiirel miras olan giysiler, toplumlarin kaybetmemesi
gereken nitelikleri arasinda, 6zel bir korunmaya alinmistir.
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GELENEKSEL GiYSILER

Insanlar var oldugu giinden beri, yasadigi bolgenin sosyal
gereklerine ayak uydurarak yasamis ve gelenck ve normlarina bagli
kalmistir. Bu siirecte “Kiiltiir Uriinleri” olusturmustur.

Insanlarin dogaya yaptigi ozgiin ve birbirinden bagimsiz
katkilar1 ele alip derinlemesine inceleyen bilim dalina “Folklor”
denilmektedir ve dilimizdeki karsiligi “Halk Bilimi”dir. Bu bilim dali,
kendi i¢inde bir ¢ok alt dallara bdoliinmektedir. Baslicasi “Halk
Oyunlart”dir. Duygu ve diislincelerimizin bedensel devinim yani
bedensel simgelemek ve anlatimla uygulanabilir Olgiilerde ifade
edilmistir.

Halk oyunlari, duygu yogunlugunun en giiclii oldugu
donemlerden beslenir ve gelisim gosterir.

Temelinde sosyal olgulart yansitan halk oyunlari, o toplumun
gelenek ve goreneklerini de icinde yansitir. Ait oldugu toplumun ulusal
bakis acisin1 ve duygusal tepkilerini yansitir. Amaci toplumsal baglar
giiclendirerek, ulusal giiclenmeyi i¢eriden desteklemektir.

Cok eski tarihlere kok salan ve toplumlarin kiiltiiriinlin en
Oonemli O0gesi olan halk oyunlari, dini anlatimlar basta olmak iizere,
lizlintii, dogum, savas, 6liim, 6zlem, kavusma gibi konular isler. Halk
oyunlar1 tim bunlart miizik esliginde anlattigindan miizik ile i¢ icedir.

Bazi oyunlar “Tiirkiili oyunlar”dir. O tiirkiiye has ayri bir
oynama bi¢imi vardir. Dolayisiyla oyunlar tiirkiisiiz, miiziksiz ve siirsiz
bir alt yapida diisliniilemez.

Iceriginde halk oyunlar1 yasadigi toplum ve i¢ ice yasadiklari
diger uygarliklarin etkilesimlerini de yansitir. Bu arada giysiler ve
tizerindeki islemeler de bu konuda 6nemli kanitlarla giinlimiize kadar
gelmistir. Oyun ve kiyafet o kadar 6zlesmistir ki 6rnegin bir Karadeniz
miizigi duydugumuzda hemen goéziimiiziin Oniine yoresel kiyafetleri
i¢inde horon tepen Karadenizliler gelmektedir.

Modanin etkisinde kalarak, giyim kaliplar1 daha bir gilizellesse
de eski el is¢iliginin ayni kalite de islenmesi giderek azalmaktadir.
Onceki donemlerde, insanlarin iginde bulundugu sosyal yapiyr ve
kisinin sosyal yap1 igindeki yerini ve mevkiini, ekonomik ve dinsel
durumunu kiyafetinden anlamak miimkiindii.
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Bu giysiler hazirlanirken sadece gilizel olup giizel goriinmek
kaygist ile hareket edilmemis, dinsel ve toplumsal anlayisini, iklim ve
doga kosullarin1 6n plana almistir. Ulkemizde ise dinimizin etkileri en
onemli unsurdur. Anadolu’ya Orta Asya’dan gelen Tiirklerin
kendilerine 6zgli giyim tarzlar1 vardir. Fakat onceki cografyanin sert
iklime gore se¢ilmis giysileri Anadolu’nun yasam kosullarina uygun ve
eski kiiltiirlerine sadik kalan bu giysilere gecis donemi oldukca uzun
siirdii. Clinkii ¢ogu yerlesik yasama ge¢memisti. Soguk yaylalarda
yazlik giysilerde ince degil kalin olmak zorundaydi.

Tiirkler Anadolu’ya yerlesmeye basladiginda, Anadolu’da
karsilagtig1 tiim diger yerli insanlarla ¢ok iyi iletisim kurmus, kiiltiirel
Ogelerini paylasmistir. Bu en c¢ok miizik, halk oyunlar1 ve giyim
alaninda etkilesim yiiksek olmustur. Mesela giiniimiizde kullanilan adi
Tirk¢e olmayan isimlerle amilan giysilerin veya aksesuarlarin
Anadolu’daki yerli insanlarla yapilan kiiltiirel etkilesim sonucu
benimsenmis ve sonrasinda yaygin bir kullanim alan1 bulmustur.

Halk oyunlar1 bilinyesinde yasama imkanmi bulan geleneksel
giysilerimiz, lilke cografyasinda degisik bdlgelerde bazi farkliliklar
gosterse de, birbirine yakin yerlerde olduk¢a benzer 6zellikler
tagimaktadir.

BiNDALLI NEDIR?

Genellikle mor ya da koyu renk kadifenin {izerine kabartma
yontemiyle ve sirma isi yapilarak islenmis kaftan ya da elbiselere
“bindall1” diyoruz.

En 6nemli 6zelligi ¢icek ve dallarla bezenmis olmast bazen de
cok kiiciik desenlerle kompozisyonlarin olusturulmasi sonucu elde
edilen, iizerinde ¢ok sayida irili ufakli isleme olan uzun kollu ve ayak
bileklerine dek uzanan elbisedir.

TARIHCESI:

Tirk islemeciliginin en eski Ogeleri Orta Asya Tiirklerinde
goriilmiis en eski kokeni ise Orta Asya’da Hunlar ddnemine
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dayanmaktadir. Hun Imparatoru Atilla’nin  sarayinda  bulunan
kadinlarin ipek ve sirma ile yapilmis ¢ok siisli ve zengin motifler
tasiyan islemeli elbiseler giydigini Bizans el¢ilerinden tarihgi Priskos
anlatmigtir.
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Selcuklu devri kadinlar1 daha ¢ok yiin, pamuk ve ipek-yiin
karigimi ipliklerden dokunmus siislii kumaslardan yapilmis cepken,
salvar ve beli kemerli entari kullanmislardir.

Maras Isi denilen isleme teknigi 16. vyiizyllda Arap
yarimadasindan topraklarimiza girmistir. ilk saman erkeklerin
kullandig1 aksesuar durumundayken 18. yy da silah kiliflar1 ve
kemerlerde kullanilmaya baglanmistir.

Bindallilarin Osmanli Sarayi’na girisi ise Dulkadiroglu Beyinin
Kiz1 Sitti (Sat1) Hatunun gelin olarak saraya girmesiyle olur, ardindan
¢ok begenilen bu islemenin sarayda da islenmesi i¢in 6zel bir atolye
kurulur ve 6 yil egitimden gecen islemeciler tarafindan, en usta kisiler
tarafindan biiyiik bir itinayla islenir.

BINDALLI iLE KULLANILAN AKSESUARLAR

19. yiizyil sonlarinda, iilkemizin bir¢ok yoresinde oldugu gibi
diiglin térenlerinde, kina gecelerinde bindallilar tercih edilmekteydi. Bu
kiyafetlerle birlikte bas, boyun ve belde kemer olmak iizere belli bash
birkag aksesuar kullanilmaktadir.

Basa takilan fes’in {izerinde liralar sarkmaktadir. Uzerine igne
oyali yazma, daha zengin olanlar Antep isi islemeli, kalin igne oyali
krep esarplar ortiillmekteydi. Giimiis kolye ve bele takilan tokali glimiis
kemerler de olmazsa olmaziydi.

Bu aksesuarlar ve kina gecesi giyilen bindallilar da halen
kullanilmaktadir.

Kaynak kisilerden alinan bilgilere gore bindallilar 19. yiizyilin
sonlarinda diger yorelerde oldugu gibi Maras'ta da diigiin térenlerinde,
kina gecelerinde ve diigiinden sonra yapilan duvak merasiminde
giyilmekteydi. Yilar boyu kadin giyimi, aksesuarlariyla biitiinlik
saglamistir. Ozel giinlerde giyilen bindallilarda bas, boyun ve belde
aksesuarlar kullanilmistir. Baga takilan sirma islemeli fesin {izerinde
liralar1 sarkan tepelik bulunmaktadir. Bunlarin {izerine ise halkin
durumuna gore, oyali yazma ya da Antep isi islemeli ve igne oyali
krepler oOrtiilmekteydi. Boyunlarina giimiisten kolyeler, bellerine yine
tokali glimiis kemerler takilmaktaydi. Altin kemerler takildigi da
goriilmektedir. Bu gelenek halen gelin kizlarda goriilmektedir.
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KAHRAMANMARAS MUZESINDE BINDALLILAR

Kahramanmaras Miize’sinde bulunan 9 adet bindalli elbise
Selguk Universitesi Ogretim Gérevlileri Handan Celebi ve Giilden
Abanoz ile Arastirma Gorevlisi Tugba Sener tarafindan incelenmis ve
6-8 Mayis 2004 tarihinde gerceklestirilen 1. Kahramanmaras
Sempozyumu’nda teblig olarak sunulmustur. Bu teblig’den aldigimiz
bilgileri aynen aktariyoruz.

1 NO'LU ORNEK
01.06.1973 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’'ne gelen, 850
Envanter no'lu bindall1 elbise 19. ylizy1l sonralarina tarihlenmektedir.
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Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarda Kullanilan Kumaglar ve Renkler:
Lacivert renkli pamuklu kadife kumas, krem renkli pamuklu astarlik
kumas, lacivert renkli kumag kullanilmistir.
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b) Giyside ve Astarda Kullanilan Yardimci Malzeme ve
Renkler: Lacivert ve krem renkli pamuklu dikis ipligi kullanilmistir.

c) Siislemede Kullanilan Malzeme ve Renkler: Beyaz metal
biikiimlii iplik, beyaz metal pullar, krem rengi flos iplikli dantel, krem
renkli pamuklu dikis ipligi ve karton kullanilmistir.

Giysinin Modeli, Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindalli elbise, "0" yakali, simetrik kesimli, 6n ve arka ortasi
kumas kati, uzun takma kollu olarak tasarlanmistir. On ortasinda
yakadan itibaren yirtmag calisilmis, yan dikislerde etek ucuna dogru
acmalar yapilmistir. Boyu ayak bilegine kadar uzun olan bindalli
elbisenin, arka etek ucu, 6n etek ucundan uzun ve yuvarlaktir.

Giysinin Dikimi Ile Ilgili Teknik Bilgiler:
Bindalli elbisede yan dikisler, omuz, etek ucu, kol alt dikisi ve
kolun bedene takilmasinda, makinede diiz dikis teknigi uygulanmustir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Ilgili Bilgiler:
Bindall1 elbisenin bedeni ve kollar1 tamamen astarlanmistir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Siislemenin Konusu: Bitkisel bezeme, geometrik bezeme ve
nesneli bezeme konu olarak secilmistir.

Bitkisel bezemede: Giil, lale, mine ¢igekleri, kivrim dal ve
yapraklar,

Geometrik bezemede: "S" ve "C" kivrimlar, diiz ¢izgiler,
Nesneli bezemede: Fiyonk motifleri goriilmektedir.

b) Bigimlendirme: Bindalli elbisede, motifler antinaturalist bir
yaklagimla olugsmustur.

c) Stisleme Teknikleri: Bindalli elbisede motifler beyaz metal
blkiimli iplik kullanilarak Maras isi teknigi ile islenmistir. Giysinin
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yaka, kol agz1 ve yirtmag kenarlarini siisleyen krem renkli flos iplikli
dantel ise ara ara tutturulmustur.

2 NO'LU ORNEK

Miizeye gelis tarihi bilinmeyen 957 Envanter no'lu bindalli
elbise 19. yy sonlarina tarihlenmektedir.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumaglar ve Renkler:
Lacivert renkli kadife kumas, krem renginde pamuklu, apreli astarlik
kumas kullanilmistir.

b) Giyside ve Astarinda Kullanilan Yardimci Malzeme ve
Renkler: Lacivert ve krem renkli pamuklu iplik kullanilmigtir.

c¢) Siislemede Kullanilan Yardimci Malzeme ve Renkler: Sari
metal biikiimlii iplik, sar1 metal pul, sar1 tirtil, krem renkli pamuklu
iplik ve karton kullanilmistir.

Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbise "0" yakali, simetrik kesimli, 6n ve arka ortasi
kumas kati, uzun takma kolludur. Yakaya 1 cm'lik bir bant
gecirilmistir. On ortasinda yakadan itibaren yirtmag ¢alisilmis, yan
dikislerde etek uglarina dogru agmalar yapilmistir. Boyu ayak bilegine
kadar uzun olan bindall1 elbisenin arka etek ucu 6n ortasindan uzun ve
yuvarlaktir.

Giysinin Dikimi Ile Ilgili Teknik Bilgiler:
Bindalli elbisede, makinede diiz dikis teknigi kullanilmistir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbisenin kollar1 tamamen ve bedeni bele kadar
astarlanmigtir.
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Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Siislemenin Konusu: Bitkisel bezeme, geometrik bezeme ve
nesneli bezeme konu olarak se¢ilmistir.

Bitkisel bezemede: Giil, lale, mine ¢igekleri, yildiz ¢igekleri,
sakayik cigekleri, kivrim dal ve yapraklar,

Geometrik bezemede: Fisto dilimleri "S" ve "C" kivrimlar,
ticgen dilimleri,

Nesneli bezemede: Piiskiiller, fiyonk ve kafes motifleri
gorilmektedir.

b) Bigimlendirme: Bindall1 elbisede, motifler antinaturalist bir
yaklagimla olusturulmustur.

c¢) Siisleme Teknikleri: Bindalli elbisede motifler, sart metal
biikiimlii iplik kullanilarak, Maras isi teknigi ile islenmistir. Islemelerin
aralarina serpme olarak pullarin ve tirtillarin da dikildigi goriilmektedir.

BOYUTLARI
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3 NO'LU ORNEK

16.5.1995 tarihinde Kahramanmarag Miizesi’'ne gelen 4154
Envanter no'lu bindalli elbise 19. yy sonuna tarihlenmektedir.

EINDALLY ELBISERIN ARHADAN
BORUHLE

BiNRALLI ELBISENIN ONBEN L]
L T=T AE T ETE]

RiNDALLY GLEISEHIN ON BEDEN
DETAY

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumaslar ve Renkler: Mor
renkli pamuklu kadife kumas, krem renkli pamuklu, apreli astarlik
kumas kullanilmistir.

b)Giyside ve Astarinda Kullanilan yardimci Malzeme ve
Renkler: Siyah agraf, mor ve krem renkli pamuklu iplik kullanilmistir.

¢) Stislemede Kullanilan Yardimci1 Malzeme ve Renkler: Beyaz
metal biikiimlii iplik ve karton kullanilmigtir.
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Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindalli elbise, sifir yakali, boydan kuplu, 6n ve arka ortasi
kumas kati ve uzun takma kollu olarak tasarlanmistir. On ortasinda
yakadan itibaren yirtmag¢ calisilmis, yan dikislerde, etek ucuna dogru
acmalar yapilmistir. Boyu ayak bilegine kadar uzun olan bindalli
elbisenin arka etek ucu 6n etek ucundan uzun ve yuvarlaktir.

Giysinin Dikimi Ile Ilgili Teknik Bilgiler:
Bindall1 elbisede makinede diiz dikis teknigi ve elde oyulgama
dikis teknigi uygulanmistir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Ilgili Bilgiler:
Bindall1 elbisenin bedeni ve kollar tamamen astarlanmustir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Sitislemenin Konusu: Bitkisel bezeme, geometrik bezeme,
nesneli bezeme konu olarak secilmistir.

Bitkisel bezemede: Giilbezerk, lale, tomurcuk, papatyalar, mine
cigekleri, kivrim dali ve yapraklar,

Geometrik bezemede: "S" ve "C" kivrimlar,
Nesneli bezemede: Piiskiil motifleri goriilmektedir.

b) Bi¢cimlendirme: Bindalli elbisede motifler antinatiiralist bir
yaklasimla olusturulmustur.

c¢) Stisleme Teknikleri: Bindall1 elbisede motifler, beyaz metal
biikiimlii iplik kullanilarak, Maras isi teknigi ile islenmistir.

4 NO'LU ORNEK

26.8.1973 tarihinde Kahramanmarag Miizesi’ne gelen 1815
Envanter no'lu bindall1 elbise 19. yy sonralarina tarihlenmektedir.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:
a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumasglar ve Renkler: Bordo
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renkli ipek kadife kumas, kirmizi renkli pamuklu kumas, krem renkli
apreli, pamuklu astarlik kumas kullanilmistir

b) Giyside ve Astarinda Kullanilan Yardimci Malzeme ve
Renkler: Kirmizi ve bordo renkli pamuklu iplik kullanilmistir.

¢) Siislemede Kullanilan Yardime1 Malzeme ve Renkler: Sar
renkli metal biikiimli iplik, sart pul, sar1 metal tirtil, karton, sari
pamuklu iplikten yapilan ve sar1 metal biikiimlii iplik ve krem renkli
pamuklu iplikten yapilan kalin kordonlar kullanilmistir.

Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbise, boyu ayak bilegine yakin uzun takma kollu
olarak tasarlanmistir. Omuz ve arka ortasi dikissiz olan elbisenin, arka
bedendeki genislik yan dikislere yapilan peslerle saglanmistir. On
bedende hafif oyuntulu bir yakanin ucundan baglayan kare yaka
goriilmektedir. Oyuntulu yakanin {izerine hakim yaka takilmistir. Kare
yakanin koselerinden baslayan, etege dogru genisleyen kuplar vardir.
Ortadaki parcanin iizerinde birbirine esit olmayan enine ve asagiya
dogru egimli kesikler vardir. Kol agzina bant gegirilmistir.

BOYUTLAR N
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Giysinin Dikimi Ile Ilgili Teknik Bilgiler:
Bindalli elbisede, yan dikisler, kuplar, pesler, kol alt dikisleri ve
kolun bedene takilmasi, elde oyulgama dikisi ile dikilmistir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Ilgili Bilgiler:
Bindalli elbise tamamen astarlanmigtir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Stislemenin Konusu: Bitkisel bezeme, geometrik bezeme ve
nesneli bezeme konu olarak sec¢ilmistir.

Bitkisel bezemede: Giiller, tomurcuklar, yildiz ¢icegi, kir ¢igegi
mine ¢igekleri, kivrim dal ve yapraklar

Geometrik bezemede: "S" ve "C" kivrimlar, diiz ve kirik
cizgiler, baklava dilimleri, zincirler kullanilmustir.

Nesneli bezemede: Piiskiiller, kordonlar, fiyonklar ve ay yildiz
motifleri goriilmektedir.

b) Bicimlendirme: Bindalli elbisede motifler antinatiiralist bir
yaklasimla olusturulmustur.

c¢) Siisleme Teknigi: Yakadan etege dogru uzanan On parca
tizerinde birinci, liciincii, besinci ve yedinci pargalar, kirmizi renk
pamuklu iplik kullanilarak balgiimeci teknigi ile islenmistir. Balglimeci
tutturmalarinin {izerine sar1 metal tirtillar, tirtil tutturma teknigi ile
tutturulmustur. Yaka cevresi, kol agz1 ve etek ucuna sar1 pamuklu
iplikten yapilan kalin kordon, sar1 iplik kullanilarak kordon tutturma
teknigi ile tutturulmustur.

Ayrica bindalli elbisede, sar1 metal biikiimli iplik kullanilarak
Maras isi teknigi ile motifler de islenmistir.

5 NO'LU ORNEK

11.05.1968 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’ne gelen 1816
Envanter no'lu bindall1 elbise 19. yy sonlarina tarihlenmektedir.
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Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumaslar ve Renkleri:
Bindalli elbiselerde lacivert pamuklu kadife kumas, kahverengi keten
kumas, krem renkli pamuklu astarlik bez kullanilmistir.

b) Giyside ve Astarinda Kullanilan Yardimc1 Malzeme ve
Renkler: Bindalli elbisede lacivert ve beyaz renkli pamuklu iplik
kullanilmaistir.

¢) Stislemede Kullanilan Yardimci Malzeme ve Renkler: Sart
metal blikiimlii iplik, sar1 pul, metal tirtil ve karton kullanilmistir.

Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindalli elbise, hafif oyuntulu "O" yakali, boyu ayak bilegine
yakin, kolu iki parcali boyu bilekten yukar1 takma kol olarak
tasarlanmistir. On ortasinda yakadan itibaren yirtma¢ bulunmaktadir.
On ve arka ortast kumas katidir. Elbise etek ucuna dogru
genislemektedir.
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Giysinin Dikimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbisenin biitiin dikislerinde makinede diiz dikis teknigi
kullanilmistir. On ortasinda yapilan yirtmacin kenarlari ve bedenin
tiimilinde yapilan astarlama isleminden sonra astarin iizerine 1 cm.den
kivrilarak ¢irpma dikis teknigi ile tutturulmustur.

Giysinin Siisleme Ozellikleri

a) Siislemenin konusu: Bindalli elbisede bitkisel bezeme,
geometrik bezeme ile nesneli bezeme konu olarak secilmistir.

Bitkisel bezemede: Giil, lale, mine, yi1ldiz ¢icegi, dallar, yaprakli
dallar, kivrik dallar ve yapraklar,

Geometrik bezemede: “C” kivrimlar,
Nesneli bezemede: Vazo goriilmektedir.

b) Bicimlendirme: Bindalli elbisede motifler antinatiiralist bir
yaklasimla olusturulmustur.

c¢) Stisleme Teknigi: Bindalli elbisede Maras isi, sar1 renkli
metal blikiimlii iplik kullanilarak yapilmis, giil motiflerinin kenarinda
etek ucu bordiiriinde fiyonk motiflerinin i¢inde goriilen pul ve tirtillar
pul ve tirtil tutturma teknigi kullanilarak uygulanmaistir.

6 NO'LU ORNEK

02.07.1971 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’ne gelen, 2472
envanter no'lu bindall1 elbise 19. yy sonlarina tarihlenmektedir.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumaglar ve Renkler: Bindall
elbisede mor renkli kadife kumas, sar1 pamuklu astarlik bez
kullanilmustir.

b) Giyside ve Astarinda Kullamlan Yardimci Malzemeler ve
Renkler: Bindalli elbisede mor renkli ve sari renkli pamuklu iplik
kullanilmustir.
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Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Iigili Bilgiler:

Bindall elbise hafif oyuntulu "O" yakali, boyu ayak bilegine yakin,
kolu iki pargali ve boyu bilege kadar takma kol olarak tasarlanmistir. On
ortasinda yakadan itibaren bir yirtmag¢ bulunmaktadir. Omuzlar, 6n ve
arka ortas1 kumas katidir. Elbise etek ucuna dogru genislemektedir.

Giysinin Dikimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindalli elbisenin biitiin dikislerinde mor renkli pamuklu iplik ve
makinede diiz dikis teknigi kullanilmistir. Arka yaka, 6n yaka ve yirtmag
kenarlar1 pervaz ile, kol ve etek ucu ise kivrilarak temizlenmistir.
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Giysinin Astari ve Astarlanmast Ile Ilgili Bilgiler:

Giysi biitlin olarak astarlanmistir. Astarlama islemi, makinede diiz
dikis, elde ¢irpma dikis ve elde oyulgama dikis teknigi ile dikilmistir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Sislemenin Konusu: Bindalli elbisede bitkisel bezeme,
geometrik bezeme ve nesneli bezeme konu olarak seg¢ilmistir.

Bitkisel bezemede: Lale, yildiz, mine, sakayik, rozet ¢igegi, giil,
yaprakli dallar ve yapraklar,

Geometrik bezemede: Diiz hatlar, zincir motifleri "S" ve "C"
kivrimlar

Nesneli bezemede: Piskiil ve fisto dilimleri goriilmektedir.

b) Bicimlendirme: Bindalli elbisede motifler antinatiiralist bir
yaklagimla olusturulmustur.

¢) Siisleme Teknigi: Bindalli elbisede Maras isi ve pul tutturma
teknikleri kullanilmastir.

Maras isi, sar1 renkli metal biikiimlii iplik kullanilarak yapilmais,
bazi motifler ve etek ucu bordiirlinde pul tutturma teknigi
uygulanmistir. Yaka, yirtmag ve kol agzi ¢evrelerinde goriilen sari
renkli 1 cm genisliginde naylon iplikle hazirlanmis harg, yine sar1 renkli
pamuklu iplik kullanilarak elde ¢irpma dikis teknigi ile tutturulmustur.

7 NO'LU ORNEK

20.02.1968 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’ne gelen 1598
envanter no'lu bindalli elbise.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanilan Kumaslar ve Renkleri:
Bindalli elbisede lacivert renkli pamuklu kadife kumas ile krem renkli
pamuklu astarlik bez kullanilmigtir.

b) Giyside ve Astarinda Kullanilan Yardimc1 Malzemeler ve
Renkler: Bindalli elbisede lacivert ve beyaz renkli pamuklu iplik ve
siyah metal fermejiip kullanilmigtir.
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c¢) Stislemede Kullanilan Malzemeler ve Renkler: Bindalli
elbisede sar1 renkli metal biikiimli iplik, sar1 renkli pamuklu iplik,
kiiciik sar1 renkli metal pul, sar1 renkli tirtil ve krem renkli pamuklu
dantel kullanilmistir.

BOYUTLARI
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Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbise hafif oyuntulu "O" yakali, boyu ayak bilegine
yakin, kolu iki par¢ali ve boyu dirsekten biraz asagida takma kol olarak
tasarlanmistir. Omuzlar ve arka ortas1 kumas katidir. Elbise etek ucuna
dogru genislemektedir.

Giysinin Dikimi Ile Ilgili Bilgiler:
Bindalli elbisenin biitiin dikislerinde makinede diiz dikis teknigi
kullanilmastir.

Giysinin Astari ve Astarlanmast Ile Ilgili Bilgiler:

Bindall1 elbisede kolun tiimii olmak {izere 6n ve arka beden
kalcaya kadar yarim olarak astarlanmistir. Astarlamada, makinede diiz
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dikis, elde cirpma dikis ve elde oyulgama dikis teknikleri
uygulanmigtir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Siislemenin Konusu: Bindalli elbisede, bitkisel bezeme,
geometrik bezeme ve nesneli bezeme konu olarak segilmistir.

Bitkisel bezemede: Giil, lale, yildiz, papatya, mine, kir ¢igegi,
basak, dallar, yaprakli dallar ve yapraklar,

Geometrik bezemede: Diiz hatlar, baklava motifleri, "S" ve "C"
kivrimlar, fisto dilimleri,

Nesneli bezemede: Fiyonk ve piiskiil motifleri gériilmektedir.

b) Bi¢imlendirme: Bindall1 elbisede motifler antinatiiralist bir
yaklagimla olusturulmustur.

c) Siisleme teknikleri: Bindalli elbisede Maras isi, pul ve tirtil
tutturma teknikleri kullanilmastir.

8 NO'LU ORNEK

18.11.1966 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’'ne gelen, 862
Envanter no'lu bindalli elbise 19. yy sonlarina tarihlenmektedir.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler:

a) Giyside ve Astarinda Kullanllan Kumaglar ve Renkler: Bindall
elbisede mor renkli kadife kumas, kahverengi keten kumas, krem renkli
mumlu astarlik bez kullanilmustr.

b) Giyside ve Astarlamada Kullanilan Yardimci Malzemeler ve
Renkler: Bindalli elbisede sar1 renkli metal biikiimlii iplik, beyaz renkli
pamuklu iplik, sart renkli kii¢iik metal pul, krem renkli pamuklu dantel
kullanilmustir.

Giysinin Modeli ve Kesimi Ile Ilgili Bilgiler:

Bindalli elbise hafif oyuntulu "0" yakali, boyu ayak bilegine yakin,
kol tek parcali ve boyu bilege kadar takma kol olarak tasarlanmistir. On

125



ortasinda yakadan itibaren bir yirtmag bulunmaktadir. Omuzlar dikisli, 6n
ve arka ortas1 kumas katidir. On ve arka bedende omuzdan baslayip etek
ucunda biten kuplar vardir. Elbise etek ucuna dogru genislemektedir.

ROYUTLAR
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Giysinin Dikimi Ile Ilgili Bilgiler:
Bindalli elbisenin dikislerinde makinede diiz dikis teknigi ve elde
oyulgama dikis teknigi kullanilmistir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Iigili Bilgiler :

Bindall1 elbise krem renkli astarlik bez ile tamamen dublelenmis,
ayrica astarlanmustir.
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Giysinin Siisleme Ozellikleri:

a) Siislemenin Konusu: Bindalli elbisede bitkisel bezeme
geometrik bezeme ve nesneli bezeme konu olarak secilmistir.

Bitkisel bezemede: Diiz ve dilimli hatlar, "C" kivrimlar, fisto
dilimleri,

Nesneli bezemede: Fiyonk ve piiskiil motifleri goriilmektedir.

b) Bicimlendirme:  Motifler  antinaturalist  bir  yaklasimla
olusturulmustur.

c) Siisleme Teknikleri: Bindalli elbisede Maras isi ve pul tutturma
teknikleri kullanilmustir.

9 NO'LU ORNEK

12.04.1967 tarihinde Kahramanmaras Miizesi’'ne gelen, 1081
Envanter no'lu bindall1 elbise, 19. yy sonlarina tarihlenmektedir.

Giyside Kullanilan Malzeme ve Renkler

a) Giyside ve Astarda Kullanilan Kumaslar ve Renkler: Bindalli
elbisede mor pamuklu kadife kumas ve seyrek dokunuslu pamuklu
astarlik bez kullanilmistir.

b) Giyside ve Astarda Kullanilan Yardimci Malzemeler ve
Renkler: Bindalli elbisede mor ve beyaz renkli pamuklu iplik
kullanilmaistir.

¢) Siislemede Kullanilan Malzemeler ve Renkler: Bindalli
elbisede sar1 renkli metal biikiimli iplik, sar1 renkli pamuklu iplik,
kiiclik sar1 renkli metal pul, sart renkli tirtil ve krem renkli pamuklu
dantel kullanilmstir.

Giysinin Modeli ve Kesimi le Tlgili Bilgiler:

Bindalli elbise hafif oyuntulu, "O" yakali, boyu bilege yakin,
kolu tek parcali boyu bilekten biraz yukarida takma kol olarak
tasarlanmistir. On ve arka ortas1 kumas kat1 olup elbise etek ucuna
dogru genislemektedir.
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Giysinin Dikimi Ile Ilgili Bilgiler:
Bindall1 elbisenin biitiin dikislerinde makinede diiz dikis teknigi

kullanilmaistir.

Giysinin Astari ve Astarlanmas: Ile Ilgili Bilgiler:
Bindalli elbisede astarlama yapilmamigtir. Dubleleme teknigi

kullanilmastir.

Giysinin Siisleme Ozellikleri:
a) Siislemenin Konusu: Bindalli elbisede bitkisel bezeme,

geometrik bezeme ve nesneli bezeme konu olarak se¢ilmistir.
b) Bicimlendirme: Motifler antinaturalist bir yaklasimla

olusturulmustur.
c) Siisleme Teknikleri: Bindalli elbisede Maras isi ve pul

tutturma teknikleri kullanilmistir.
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Sonu¢ ve Oneriler

Kahramanmaras Miizesi’nde bulunan ve arastirma kapsamina
alinan 9 bindalli elbise, malzeme, kesim ve dikis teknikleri, siisleme
konular1 ve siisleme teknikleri yoniinden incelenmistir. Buna gore;

Bindall1 elbiselerde kumas olarak mor, lacivert ve bordo renkli
kadife kumas ile apreli pamuklu astarlik kumas kullanilmigtir.

Kesim teknikleri olarak diiz beden, diisikk takma kol, ©n
ortasindan yirtmag, "O" yaka ve yanlarda pesler goriilmektedir.

Bindallilarda en ¢ok makinede diiz dikis teknigi, elde ¢irpma ve
oyulgama dikis teknikleri kullanilmistir.

Stisleme konular1 olarak bitkisel bezemede giil, lale, mine,
yaprak ve dallar; geometrik bezemede "C" kivrimlar, kirik cizgiler,
ticgenler; nesneli bezemede ise kordonlar, zincirler, ay ve yildiz, piiskiil
motifinin tercih edildigi goriilmektedir.

Bindalli elbiselerin siislemelerinde; pamuklu iplikler, sar1 metal
iplik, pul, pamuklu dantel, tirtil, hazir harglar kullanilarak en ¢ok
glimiis ve sar1 renk hakimiyetinde Maras isi pul ve tirtil tutturularak
elbiseler siislenmistir.

Bindalli elbiselerde model ve kesim ozellikleri birbirlerine
benzemekte ve elbiselerin slisleme 6zellikleri yoniinden farkliliklar
sergiledigi goriilmektedir.

Gecmisimiz ile gelecegimiz arasinda koprii kurabilmemiz igin
bu nadide eserlere gereken ilgi gosterilmeli ve 6zenle saklanmalidir.
Model ve siisleme Ozelliklerini kullanarak yeni 6zgiin kreasyonlar
olusturma, kendi modamizi yaratma, diinyaya Tiirk giyimini ve
modasini tanitmanin, muhtesem kiiltiir mirasimizin yok olup gitmemesi
ve belgelerle yeni nesillere aktarilmasi agisindan kataloglar-
koleksiyonlar hazirlanmali ulusal ve uluslar arasi podyumlarda -
standlarda sergilenmelidir.
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